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Mold-Masters® optimiert die Fusion Series® G3,
Steigerung der Produktivitdt durch geringere
Stillstandszeiten und verbesserte Gesamtleistung

Georgetown, ON, June 13, 2024 — Mold-Masters Mold-Masters®, ein fihrender
Anbieter und Lieferant von HeiRkanalen, Reglern, ZusatzspritzgieRReinheiten und Co mv‘}‘
Injektionssystemen, hat seine neueste Generation von einbaufertigen

Heillkanalsystemen der Fusion- Serie weiter verbessert.

Die Neuerungen des Fusion Series G3-Systems im Vergleich zum vorherigen G2-
System optimieren das Werkzeugdesign, um die Installation zu vereinfachen, die
Ausfallzeiten zu minimieren und die Gesamtleistung zu verbessern. Zu den
Neuerungen gehoren:

e Schnelle Hub- und Héhenverstellung der Nadeln
o Schnelle Demontage der Betatigungszylinder

e Compound-Diisen

e Beheizter Diisenflansch

e Wasserlose Stellantriebe mit PACT

Schnelle Einstellung von Hub und Héhe der Nadel

Zusatzlich zu den kompakteren Abmessungen des Antriebs bieten jetzt alle Einheiten eine schnelle und
einfache Einstellung der Hohe und des Hubs der Nadel. Die Hohe der Nadel kann eingestellt werden,
ohne dass der Antrieb aus dem Werkzeug ausgebaut werden muss. Durch diese Verbesserung kénnen
Anpassungen wahrend der Installation des Systems viel schneller und einfacher vorgenommen werden,
ohne dass eine maschinelle Bearbeitung erforderlich ist.

Schnell abnehmbare Betatigungszylinder

Aktoren der Fusion Serie G3 kénnen jetzt demontiert werden, ohne dass die Nadel entfernt

werden muss, was die Wartung der Betatigungszylinder wesentlich schneller und einfacher macht.

Im Vergleich dazu muss bei HeiRkanalsystemen, bei denen die Nadel zum Entfernen des Aktuators herausgezogen
werden muss, das System aufgeheizt werden, um die Nadel aus dem erkalteten Kunststoff zu |6sen, was zusatzliche
Zeit in Anspruch nimmt. AuSerdem mussen bei Systemen mit langen Nadeln die Hydraulikleitungen vollstandig
abgeklemmt werden, was die Wartungszeiten verlangert und das Risiko von Leckagen beim Abklemmen der
Hydraulikleitungen birgt.

Mit den neuen G3-Schnellkupplungsantrieben entfallt dieser zuséatzliche Aufwand.
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Compound-Diisen

G3-Verbunddiisen mit abgesetztem Disenkdrper sind nun auch verfiigbar, um die Anbindung in Bereichen mit
begrenztem Bauraum zu ermoglichen. Diese Disen haben einen gréBeren Angusskanal an der Diisenbasis, um den
Druckverlust zu verringern und den Schmelzefluss zu verbessern. Verbunddisen sind eine langlebige, einteilige
Konstruktion ohne geteilte Rohrverbindung am Ubergang und sind in Standardlidngen bis zu 800 mm erhiltlich.

Beheizter Diisenflansch

Flr Systeme mit groRem Diisenabstand ist jetzt ein beheizter Diisenflansch erhaltlich, der einen besseren Schutz vor
den Auswirkungen der Warmeausdehnung bietet. Diese Flansche minimieren die Biegung der Diisen, um eine
korrekte Ausrichtung des Heillkanals zu gewahrleisten, und werden empfohlen, wenn das Verhaltnis von Disenlange
(N) zu Abstand (MP) nicht ausreichend ist. Beheizte Diisenflansche sind fiir die DisengréRen F5-F8 erhaltlich.

Wasserlose Antriebe
Wasserlose Aktuatoren zeichnen sich durch ein fortschrittliches Design mit PACT (Passive Actuator Cooling
Technology) aus, das die Betriebstemperatur durch Warmeliibertragung auf die obere Klemmplatte aufrechterhilt.

Dadurch werden herkdmmliche Kihlkreislaufe mit Schlauchleitungen fiir die Aktoren Uberflissig. Zu den Vorteilen
flr den SpritzgieRer gehoren schnellere Werkzeugwechsel (weniger zu handhabende Komponenten, keine
Nachkiihlung erforderlich), dauerhaft zuverlassige Kihlleistung (keine Probleme mit verstopften Kihlkreisldufen)
und erhoéhte Sicherheit beim Einsatz des Heillkanals in Vorheizstationen. Die Hohenverstellung der Nadeln ist auch
hier ein Standardmerkmal.

Die Systeme der Serie Fusion G3 sind jetzt so konzipiert, dass sie bei Raumtemperatur installiert und
deinstalliert werden kdnnen. Sie kdnnen direkt aus der Transportkiste enthommen und in das Werkzeug
eingebaut werden. Dies tragt dazu bei, die Installationszeit erheblich zu verkirzen, zusatzliche Gerate
wie einen Temperaturregler Gberflissig zu machen und die Arbeitssicherheit wahrend der Installation,
Montage und Demontage zu verbessern.

Die G3-Dusen der Fusion-Serie sind in anpassbaren Ldangen bis zu 1.000 mm erhéltlich und zeichnen sich
durch kompaktere Diisenbohrungen aus. Fusion-Diisen sind mit vor Ort austauschbaren Heizbandern
und Anschnittdichtungen ausgestattet, um sicherzustellen, dass SpritzgiefRer schnell reagieren und
Probleme vor Ort beheben kénnen, um Ausfallzeiten zu minimieren. Die meisten Anschnittdichtungen
sind zwischen G2 und G3 austauschbar, so dass die Kunden in vielen Fallen ohne besondere Umriistung
auf das neue System umstellen kénnen.

Mold-Masters Fusion Serie G3 HeilRkanalsysteme werden vormontiert, verschlaucht, verkabelt und
geprift geliefert, um eine schnelle Installation in einem Schritt zu ermdglichen. Sie sind auch mit unserer
branchenfiihrenden 5-Jahres-Garantie erhaltlich.

Die HeilRkanalsysteme der Fusion Serie sind auch mit unserem fortschrittlichen Servo Electric Valve Gate
(SeVG+) Steuersystem kompatibel. SeVG+ bietet absolute Kontrolle und Prazision der Betatigungsprofile
flr jede einzelne Nadel und ist ideal fur lhre anspruchsvollsten Anwendungen.
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Wenn Sie mehr Gber die Produkte und Innovationen von Mold-Masters erfahren oder
mit einem technischen Experten sprechen mochten, besuchen Sie bitte
www.moldmasters.com oder kontaktieren Sie europe@moldmasters.com

Uber Mold-Masters®

Mold-Masters ist ein weltweit tatiger Anbieter von HeiBkanalen, Steuerungen, Zusatzspritzgiel3einheiten- und Co-Injektionssysteme. Wir entwickeln, fertigen,
vertreiben, verkaufen und warten hochtechnologische und kundenspezifische Kunststoffverarbeitungsanlagen, die jeden Markt bedienen. Mold-Masters wird die
Patentierung des ersten kommerziell rentablen HeiRkanalsystems im Jahr 1965 zugeschrieben. Heute ist Mold-Masters in Uber 100 Landern téatig und beschaftigt eine
vielféltige Belegschaft, die mehr als 2.150 Fachleute umfasst. Der globale Hauptsitz von Mold-Masters befindet sich in Georgetown, ON, Kanada. Der européische
Firmenhauptsitz befindet sich in Baden-Baden, Deutschland. Mold-Masters ist eine operative Gesellschaft von Hillenbrand (NYSE: HI). www.moldmasters.com

Hillenbrand (NYSE: HI) ist ein globales Industrieunternehmen, das hochentwickelte, erfolgsentscheidende Verarbeitungsanlagen und -lésungen
fir Kunden in Giber 100 Landern auf der ganzen Welt anbietet. Unser Portfolio besteht ausfiihrenden Industriemarken, die groRRe, attraktive
Endmarkte bedienen, darunter langlebige Kunststoffe, Lebensmittel und Recycling. Geleitet von unserem Purpose - Shape What Matters For
Tomorrow™ - streben wir nach herausragenden Ergebnissen, Zusammenarbeit und Innovation, um konsequent Losungen zu entwickeln, die
unseren Mitarbeitern, Kunden, Gesellschaften und anderen Interessengruppen am besten gerecht werden. Um mehr zu erfahren, besuchen
Sie www.Hillenbrand.com.
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