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FJERN OG OPBEVAR DETTE ARK
ET SIKKERT STED

Hver eneste maskine forlader vores fabrik med to niveauer
af adgangskodebeskyttelse. Vi anbefaler, at du fierner dette
ark for at etablere din egen sikkerhed.

Brugeradgangskode - Unix
Adgangskode til system - Linux




Indhold

Afsnit 1 - Introduktion ... 11
1.1 TISIGEEt DIUQG - 1-1

1.2 Oplysninger om UdGIVEISE ..........coiuiiiiiiiiiiie e 1-1

1.3 OplySNINGEr OM Garanti .........ueeieiiiiiiee i 1-1

1.4 POlitiK fOr FEIUNVAIET ... e 1-1

1.5 Flytning eller videresalg af Mold-Masters' produkter eller systemer................... 1-1

1.6 OPNAVSIEL ...t e e e e aaaaans 1-2

1.7 Male- og konverteringsfaktorer.............oouuiii i 1-2
Afsnit 2 - Global support.........ccciirccirrcr 21
2.1 VirksomhedsfacGiliteter ......... ... 2-1
2.2 Internationale repraesentanter ..........c.oooviiiiiiiiiiiiiiiiiie e 2-2
Afsnit 3 - Sikkerhed...........oocciiiircr s 3-1
3. INtrodUKLiON ... 3-1
3.2 Sikkerhedsfarer ... 3-2
3.3 DriftSMaeSSIge farer ........ooeiiiiiii e 3-5
3.4 Generelle sikkerhedsSymbOIEr ...........ooooiiiiiii e 3-7
3.5 Kontrol af [@dNINGEr .........ooiiiiiii e e 3-8
3.6 Sikkerhed ved SP@BITINgG.......ccoiiiieiiiiie e e e 3-9
3.7 EleKtriSK SP@BITING ...ttt e e e e e e e e e e e annes 3-10
3.7.1 Retningslinjer for energiformer 0g SParring .........ccccceveeviiciieeeeieeeeseieee 3-1

3.8 Jordforbundne jordforbindelser - SVG.........ccoviiiiiiiiiieee e 3-12
3.9 Jordforbundne jordforbindelser - Kompakt SVG..........cccceviiiiiiiiiiiiiiieeeeee 3-12
3.10 BortskaffelSe....oooveiiie . 3-12
3.11 Risici ved brug af styreenhed til SVG/Kompakt SVG ......................l 3-13
Tt B O B B 411670 1 PP 3-14
Afsnit 4 - Oversigt.......ccoiiiiiieccrc e 4-1
4. INTrOAUKLION ... 4-1
4.1.1SVG-styreenhed ... 4-1

4.1.2 Styreenhed til kompakt SVG.............ooooi 4-1

S & =T 40 1= 101U PP 4-2
4.2.1 OPlYSNINGET ... 4-2

4. 2.2 KONTIO ... 4-2

v B\ £= YT = 1T o 4-2

4.3 Hovedside for SVG — Valgmuligheder for ViSning...........cccoevvvviviiiiiiiiiiiiieiiineee, 4-3
4.4 Hovedskeerm for kompakt SVG — Valgmuligheder for visning............................ 4-4
4.5 BrugergraenNSEfladen...........uuvuuiiiiiiiiiiiiiiiiieieeieeeeeee e e e e e e e aees 4-5
4.6 SCIEENSAVET ...ttt ettt e et e e e ekt e e e e e e e nbeeeeen 4-5

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder



;_ .
Mold /= I
Masters:

Afsnit 5 - Opsa@tning ....ccccovvieeiiirreci e 5-1
5.1 Opsaetning af styreenheden .............oooii i 5-2
5.2 Opret et fArste VEErktd] ........ooooiiiiiiii e 5-3

5.2.1 Konfiguration af Zonetyper...........oooiiiiiiiiiiiiieee e 5-5
5.3 Konfiguration af vaerkt@jet ... 5-7
5.4 Konfiguration af systemindstilinger ... 5-7
LR 1 o £=] 11 I o o | 5-8

5.5.1 ANGiVv SKrU€INAGANG .....c.uuiiiiiiiieee e 5-9

5.5.2 Trin til SkrueKalibrering.........ooeoe i 5-11
5.6 Indstil 3bNe-/IUKKEUAIGSEIE..........cooiuiiiiiiieiie et 5-12
5.7 Indstil portens abne-/lUKKEVERIIEr ...........ccoiiiiiiiiiie e 5-14
5.8 Andre hjaelpefunKtioNer...........oooiiiiiiii e 5-15
5.9 Eksempler pa OpS@tNiNg ........cooiiiiiiiiiiie e 5-16

5.9.1 Brug Kun tidSVaardier............oouiiiiiiiiiieiieee e 5-16

5.9.2 KUN SKIUEPOSItION ......uuuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeeeeees 5-16

5.9.3 Brug en kombination af bade tid og position...........cccccceiiiiiiiii s 5-17

Afsnit 6 = Drift.........ccooeee 6-1
LT [0} V=0 1] (&= =1 o I 6-1
LG 1= <Y oo ] SRR 6-1

6.2.1 SVG-StYreenNed ........coooiiiiiiiiie e 6-1

6.2.2 Styreenhed til kompakt SVG.........ccciiiiiiiii 6-2
(SR 0 o To K] (] o R PRSPPI 6-2

Afsnit 7 - Vedligeholdelse...........covmmeciiiimrecciniierecenn, 71
T A RESEIVEAEBIE ... 7-1
7.2 Inspektion af udStyr ... 7-1
7.3 SIKINGET oo 7-1

7.3.1 Supplerende SiKring - SVG .....oooiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 7-1

7.3.2 Styreenhedskortets sikringer - SVG .......ooooviiiiiiiiiiiiiiiieeee e 7-2

7.3.3 Sikringer til styreenhedskort - Kompakt SVG ..., 7-2

Afsnit 8 - Fejlfinding ..o 8-1
8.1 Fejl- og advarselsmeddelelSer..........oooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeee e 8-1

Afsnit 9 - Oplysninger om ledningsfaring for

varmekanalens styreenhed ...........cccoviiiiiiiccninncineenn, 9-1
LS TR O 11 101U £ 9-1
9.2 OUPULKIASSITICEIING ... 9-1
9.3 Eksterne ledningsforbindelSer ............ooooiiiiiiiiiii e 9-2

9.3.1 Input - Nordamerikansk VErsion...........ccccccccouuemmunmnniieiiiieiieieenniinneeneeenees 9-2

9.3.2 Input - EUropagisk VEIrSIiON..........uu e 9-3

9.4 Input for udvekslingsprotokol (Valgfrit)..........ccuueiiiiiiiiiieeee s 9-3
Afsnit 10 - IndekKs.......coeeiiiiimicccirirr s I
INAEKS ... I

Brugervejledning til SVG-styreenheder © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.






[S
Mold /= INTRODUKTION 1-1

Afsnit 1 - Introduktion

Formalet med denne vejledning er at hjaelpe brugere med integration,
betjening og vedligeholdelse af styreenheder til SVG [Sequence Valve

Gate] og kompakt SGV. Denne vejledning er beregnet til at daekke de mest
almindelige systemkonfigurationer. Hvis du har brug for yderligere oplysninger,
der er specifikke for dit system, bedes du kontakte din repraesentant eller et
Mold-Masters-kontor, hvis placering kan findes i afsnittet “Global support”.

1.1 Tilsigtet brug

Styreenheder til SVG og kompakt SVG er designet som en multikanals
ventilportsstyreenhed til brug i varmekanalsudstyr til plaststebning. De kan
eventuelt bruge feedback fra positionsindikatorer inden for ventilerne til at
bekreefte vellykket ventildrift, og de er designet til at vaere sikre under normal
drift. Enhver anden brug ville falde uden for maskinens tekniske hensigt,
hvilket kan udggre en sikkerhedsrisiko og vil ugyldiggere alle garantier.

Denne vejledning er skrevet til brug for uddannede personer, der er bekendte
med sprgjtestabemaskiner og deres betjening. Operatgrer skal veere

bekendte med plastsprgjtestesbemaskiner og styringen af sadant udstyr.
Vedligeholdelsespersoner skal have tilstreekkelig forstaelse af elektrisk sikkerhed
til at veerdsaette farerne ved trefasede forsyninger. De skal vide, hvordan man
traeeffer passende foranstaltninger for at undga fare fra elektriske forsyninger.

1.2 Oplysninger om udgivelse

Tabel 1-1 Oplysninger om udgivelse
Dokumentnummer Udgivelsesdato Version
SVG-UM-DA-00-04 Juni 2019 04
UM--SVG--DA--04-1 April 2024 04-1

1.3 Oplysninger om garanti

For aktuelle garantioplysninger henvises til de dokumenter, der er tilgaengelige
pa vores hjemmeside www.moldmasters.com/support/warranty eller kontakt din
Mold-Masters-repraesentant.

1.4 Politik for returvarer

Returner ikke dele til Mold-Masters uden forhandsgodkendelse
og et returautorisationsnummer fra Mold-Masters.

Vores politik er under Isbende forbedring, og vi forbeholder os ret til at sendre
produktspecifikationer til enhver tid uden varsel.

1.5 Flytning eller videresalg af Mold-Masters’
produkter eller systemer

Denne dokumentation er beregnet til brug i det destinationsland, som produktet
eller systemet blev kabt til.

Mold-Masters patager sig intet ansvar for dokumentation af produkter
eller systemer, hvis de flyttes eller videresaelges uden for det tilsigtede
destinationsland, som angivet pa den medfalgende faktura og/eller fragtseddel.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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1.6 Ophavsret

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
Mold-Masters® og Mold-Masters-logoet er varemaerker tilhgrende Mold-Masters.

1.7 Male- og konverteringsfaktorer

BEMARK

Dimensionerne i denne vejledning er fra originale produktionstegninger.

Alle veerdier i denne vejledning er i S.l.-enheder eller underenheder af disse.
Imperiale enheder angives i parentes umiddelbart efter S.l.-enheder.

Tabel 1-2 Male- og konverteringsfaktorer
Forkortelse Enhed Konverteringsvaerdi
bar Bar 14,5 PSI
tommer Tomme 25,4 mm
kg Kilogram 2,205 pund
kPa Kilopascal 0,145 PSI
gal Gallon 3,785
Ib Pund 0,4536 kg
Ibf Pundkraft 4,448 N
Ibf.in. Pundkraft per tomme 0,113 Nm
| Liter 0,264 gallon
min. Minut
mm Millimeter 0,03937 tommer
mQ Milliohm
N Newton 0,2248 Ibf
Nm Newtonmeter 8.851 Ibf.t.
PSI Pund per kvadrattommer 0,069 bar
PSI Pund per kvadrattommer 6,895 kPa
o/m Omdrejninger per minut
S Anden
° Grad
C Grad celsius 0,556 ('F -32)
F Grad fahrenheit 1,8 'C +32

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 2 - Global support

GLOBAL SUPPORT

2.1 Virksomhedsfaciliteter

DET GLOBALE
HOVEDKONTOR
CANADA

Mold-Masters (2007) Limited
233 Armstrong Avenue
Georgetown, Ontario
Canada L7G 4X5

tif.: +1 905 877 0185

fax: +1 905 877 6979
canada@moldmasters.com

SYDAMERIKANSK
HOVEDKONTOR
BRASILIEN

Mold-Masters do Brasil Ltda.
R. James Clerk Maxwel,

280 — Techno Park, Campinas
Sao Paulo, Brazil, 13069-380
tel: +55 19 3518 4040
brazil@moldmasters.com

STORBRITANNIEN
OG IRLAND
Mold-Masters (UK) Ltd
Netherwood Road
Rotherwas Ind. Est.
Hereford, HR2 6JU
United Kingdom

tif: +44 1432 265768
fax: +44 1432 263782
uk@moldmasters.com

@STRIG/@ST- OG
SYDGSTEUROPA

Mold-Masters Handelsges.m.b.H.

Pyhrnstrasse 16

A-4553 Schlierbach Austria
tif.: +43 7582 51877

fax: +43 7582 51877 18
austria@moldmasters.com

ITALIEN

Mold-Masters ltalia

Via Germania, 23
35010 Vigonza (PD)
Italien

tif.: +39 049/5019955
fax: +39 049/5019951
italy@moldmasters.com

EUROPZISK
HOVEDKONTOR
TYSKLAND/SCHWEIZ
Mold-Masters Europa GmbH
Neumattring 1

76532 Baden-Baden, Germany
tIf.: +49 7221 50990

fax: +49 7221 53093
germany@moldmasters.com

INDISK
HOVEDKONTOR
INDIEN

Milacron India PVT Ltd.
(Mold- Masters Div.)
3B,Gandhiji Salai,
Nallampalayam, Rathinapuri
Post, Coimbatore T.N. 641027
tif: +91 422 423 4888

fax: +91 422 423 4800
india@moldmasters.com

USA

Mold-Masters Injectioneering LLC,
29111 Stephenson

Highway, Madison Heights,

MI 48071, USA

tif.: +1 800 450 2270 (kun USA)
tif.: +1 (248) 544-5710

fax: +1 (248) 544-5712
usa@moldmasters.com

TJEKKIET

Mold-Masters Europa GmbH
Hlavni 823

75654 Zubri Czech Republic
tif.: +420 571 619 017

fax: +420 571 619 018
czech@moldmasters.com

KOREA

Mold-Masters Korea Ltd.

E dong, 2nd floor, 2625-6,
Jeongwang-dong, Siheung City,
Gyeonggi-do, 15117,

Sydkorea

tif.: +82-31-431-4756
korea@moldmasters.com

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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HOVEDKONTOR
KINA/HONG KONG/TAIWAN
Mold-Masters (KunShan) Co, Ltd
Zhao Tian Rd

Lu Jia Town, KunShan City
Jiang Su Province

People’s Republic of China

tif.: +86 512 86162882

fax: +86 512-86162883
china@moldmasters.com

JAPAN

Mold-Masters K.K.

1-4-17 Kurikidai, Asaoku Kawasaki,
Kanagawa

Japan, 215-0032

tif.: +81 44 986 2101

fax: +81 44 986 3145
japan@moldmasters.com

FRANKRIG
Mold-Masters France

ZI la Mariniére,

2 Rue Bernard Palissy
91070 Bondoufle, France
tIf.: +33 (0) 1 78 05 40 20
fax: +33 (0) 1 78 05 40 30
france@moldmasters.com

MEXICO

Milacron Mexico Plastics Services
S.A.de C.V.

Circuito ElI Marques norte #55
Parque Industrial EI Marques

El Marques, Queretaro C.P. 76246
Mexico

tIf.: +52 442 713 5661 (salg)

tIf.: +52 442 713 5664 (service)
mexico@moldmasters.com

Brugervejledning til SVG-styreenheder
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Koncernkontorer - fortsat

SINGAPORE*

Mold-Masters Singapore PTE. Ltd.
No 48 Toh Guan Road East
#06-140 Enterprise Hub
Singapore 608586

Republic of Singapore

tif.: +65 6261 7793

fax: +65 6261 8378
singapore@moldmasters.com
*Deekker ogsa Sydgstasien,
Australien og New Zealand

Argentina

Sollwert S.R.L.

La Pampa 2849 2] B C1428EAY
Buenos Aires Argentina

tif.: +54 11 4786 5978

fax: +54 11 4786 5978 Ext. 35
sollwert@fibertel.com.ar

Denmark*

Englmayer A/S

Dam Holme 14-16

DK — 3660 Stenloese Danmark
tif.: +45 46 733847

fax: +45 46 733859
support@englmayer.dk
*Daekker ogsa Norge og Sverige

Portugal

Gecim LDA

Rua Fonte Dos Ingleses,
No 2 Engenho 2430-130
Marinha Grande Portugal
tif.: +351 244 575600
fax: +351 244 575601
gecim@gecim.pt

Sydafrika

Plastic & Chemical Trading
(P&CT) 23 Orange Road
Johannesburg 2192

tif.: +27 (0)11 483 3015
sales@plastrading.com

Brugervejledning til SVG-styreenheder

SPANIEN

Mold-Masters Europa GmbH
C/ Tecnologia, 17

Edificio Canada PL. 0 Office A2
08840 - Viladecans

Barcelona

tif.: +34 93 575 41 29
spain@moldmasters.com

2.2 Internationale repraesentanter

Hviderusland

HP Promcomplect
Sharangovicha 13
220018 Minsk

tif.: +375 29 683-48-99
fax: +375 17 397-05-65
info@mold.by

Finland™*

Oy Scalar Ltd.
Tehtaankatu 13

11120 Riihimaki Finland
tif.: +358 10 387 2955
fax: +358 10 387 2950
info@scalar fi
**Daekker ogsa Estland

Slovenien

RD PICTA tehnologije d.o.o.
Zolgarjeva ulica 2

2310 Slovensk Bistrica
Slovenija

tif.: +386 59 969 117
info@picta.si

Ukraine

Company Park LLC
Gaydamatska str., 3, office 116
Kemenskoe City Dnipropetrovsk
Region 51935, Ukraine

tif.: +38 (038) 277-82-82
moldmasters@parkgroup.com.ua

TYRKIET

Mold-Masters Europa GmbH
Merkezi Aimanya Turkiye
istanbul Subesi

Alanaldi Caddesi Bahgelerarasi
Sokak No: 31/1

34736 igerenkdy-Atasehir
Istanbul, Turkey

tIf.: +90 216 577 32 44

fax: +90 216 577 32 45
turkey@moldmasters.com

Bulgarien

Mold-Trade OOD

62, Aleksandrovska St.
Ruse City Bulgaria

tif.: +359 82 821 054

fax: +359 82 821 054
contact@mold-trade.com

Israel

ASAF Industries Ltd.
29 Habanai Street
PO Box 5598

Holon 58154

Israel

tlf.. +972 3 5581290
fax: +972 3 5581293
sales@asaf.com

Rumanien

Tehnic Mold Trade SRL

Str. W. A Mozart nr. 17 Sect. 2
020251 Bucharesti
Rumaenien

tif.. +4 021 230 60 51

fax : +4 021 231 05 86
contact@matritehightech.ro

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 3 - Sikkerhed

3.1 Introduktion

Veer opmeerksom p4, at sikkerhedsoplysningerne fra Mold-Masters ikke fritager
integratoren og arbejdsgiveren fra at forsta og falge internationale og lokale
standarder for maskinsikkerhed. Det er slutintegratorens ansvar at integrere
det endelige system, levere ngdvendige ngdstopforbindelser, sikkerhedslase
og afskeermning, veelge det passende elektriske kabel til brugsomradet og sikre
overholdelse af alle relevante standarder.

Det er arbejdsgiverens ansvar at:

+ opleere og instruere sit personale i sikker betjening af udstyr, herunder brug
af alle sikkerhedsanordninger.

+ give personalet alt ngdvendigt beskyttelsestgj, herunder f.eks. ansigtsskaerm
og varmebestandige handsker.

« sikre den oprindelige og fortsatte kompetence hos personale, der tager sig af,
opseetter, inspicerer og vedligeholder sprgjtestsbningsudstyr.

+ etablere og folge et program med periodiske og regelmaessige inspektioner
af sprejtestabningsudstyr for at sikre, at det er i sikker driftstilstand og har
korrekt justering.

« sprge for, at der ikke foretages eendringer, reparationer eller genopbygning
af dele pa udstyret, som reducerer det sikkerhedsniveau, der eksisterer pa
fremstillingstidspunktet eller i genfremstillingen.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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3.2 Sikkerhedsfarer

ADVARSEL

Se ogsa alle maskinmanualer og lokale bestemmelser og kodekser for
sikkerhedsoplysninger.

Folgende sikkerhedsfarer er oftest forbundet med sprgjtestabningsudstyr. Se den
europeeiske standard EN201 eller den amerikanske standard ANSI/SPI B151.1.

Se illustrationen af fareomrader nedenfor, nar du laeser Tabel 3-1 pa side 3-3.

2 10 3 > 1. Stgbeformsomréde
[ ]
/7 | | 2. Omréade for
1~ Vi fast di kani.
|:|J__i | b astspaendingsmekanisme
3. Beveegelsesomrade for
— kerne- og udskyderdrevme-
kanismer uden for omrade
I:L‘—_i / , [Iﬂ 1 og 2
— | — | | 4. Maskinens dyseomrade

Set ovenfra med afskaermninger fijernet

Afskaermninger fjernet set forfra

5. Bladgarings- og/eller
injiceringsenhedsomréade

6. Abningsomrade for indfaring

7. Omrade med varmeband
pé bladgarings- og/eller
injiceringscylindrene

8. Omrade til afladning af dele

9. Slanger
8 10. Omréade inde i afskaermnin-
gerne og uden for stgbe-
formsomréadet

Figur 3-1 Fareomrader for sprgjtestabningsmaskine

Brugervejledning til SVG-styreenheder
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Sikkerhedsfarer - fortsat

Tabel 3-1 Sikkerhedsfarer

Fareomrade

Potentielle farer

Stebeformsomrade
Omradet mellem pla-
derne.

Se Figur 3-1 omrade 1

Mekaniske farer

Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:

* bevaegelse af plade.

* bevaegelser af injiceringstendeer ind i stabeformsomradet.

* bevaegelser af kerner og udskydere og deres drevmekanismer.
* brobevaegelse.

Termiske farer

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
+ stgbeformens varmeelementer.

* materiale frigivet fra/gennem stgbeformen.

Omrade for fast-
spandingsmekanis-
me

Se Figur 3-1,

omrade 2

Mekaniske farer

Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:
* beveaegelse af plade.

* bevaegelse af drevmekanismen pa pladen.

* beveegelse af kerne- og udskyderdrevmekanismen.

Bevagelse af drev-
mekanismer uden
for stobeformom-
radet og uden for
fastspaendingsmeka-
nismeomradet

Se Figur 3-1 omrade 3

Mekaniske farer

Mekaniske farer ved knusning, forskydning og/eller stad forarsaget
af beveegelser af:

* kerne- og udskyderdrevmekanismer.

Dyseomrade
Dyseomradet er omra-
det mellem tgnden og
indlgbsbgsningen.

Se Figur 3-1 omrade 4

Mekaniske farer

Knusning, forskydningsfarer og/eller stgdfarer forarsaget af:

+ fremadgaende bevaegelse af bladgarings- og/eller injiceringsenheden
inklusive dysen.

* bevaegelser af dele af den streamdrevne dyseafbryder og deres drev.

* overtryk i dysen.

Termiske farer

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:

* dysen.

* materiale, der afledes fra dysen.

Bladgerings- ogleller
injiceringsenheds-
omrade

Omrade fra adapte-
ren/teandehovedet/
endehaetten til eks-
trudermotoren over
vognen, herunder
vogncylindrene.

Se Figur 3-1 omrade 5

Mekaniske farer
Knusning, forskydning og/eller indtraekning i farer forarsaget af:
»  utilsigtede tyngdekraftsbeveaegelser, f.eks. for maskiner med

bleadgerings- og/eller injiceringsenhed placeret over stgbeformomradet.

« skruens og/eller injiceringsstemplets bevaegelser i tenden er
tilgeengelige gennem indferingsabningen.

» flytning af vognenheden.

Termiske farer

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:

* bledgearings- og/eller injiceringsenheden.

» varmelegemerne, f.eks. varmeband.

* materialet og/eller dampene, der afledes fra ventilationsabningen,
fremfgringshalsen eller fremfaringstragten.

Mekanisk og/eller termisk fare

«  Farer pa grund af reduktion i den mekaniske styrke af bledgerings-
og/eller injiceringstgnden pa grund af overophedning.

Abning af tilfersel
Se Figur 3-1 omrade 6

Klemning og knusning mellem injiceringsskruens bevaegelse og kabinettet.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Sikkerhedsfarer - fortsat

Tabel 3-1 Sikkerhedsfarer

Fareomrade

Potentielle farer

Omrade af
varmebandene pa
bledgerings- ogl/eller
injiceringscylindrene
Se Figur 3-1 omrade 7

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:

* blgdggrings- og/eller injiceringsenheden.

» varmelegemerne, f.eks. varmeband.

* materialet og/eller dampene, der afledes fra ventilationsabningen,
fremferingshalsen eller fremfgringstragten.

Omrade til afladning
af dele
Se Figur 3-1 omrade 8

Mekaniske farer

Tilgeengelig gennem udledningsomradet

Knusning, forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:

* pladens lukkebevaegelse.

* beveegelser af kerner og udskydere og deres drevmekanismer.
Termiske farer

Tilgeengelig gennem udledningsomradet

Forbraendinger og/eller skoldninger pa grund af driftstemperatur pa:
« stgbeformen.

« stgbeformens varmeelementer.

* materiale frigivet fra/gennem stgbeformen.

Slanger
Se Figur 3-1 omrade 9

» Piskningshandling forarsaget af fejl i slangesamling.
*  Mulig frigivelse af veeske under tryk, der kan forarsage personskade.
+  Termiske farer forbundet med varm vaeske.

Omrade inde

i afskeermningerne
og uden for
stobeformsomradet
Se Figur 3-1 omrade 10

Knusning og/eller forskydning og/eller stgdfarer forarsaget af:
* beveegelse af plade.

* beveegelse af drevmekanismen pa pladen.

* beveegelse af kerne- og udskyderdrevmekanismen.

+ Klemmeabningsbeveaegelsen.

Elektriske farer

«  Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse genereret
af motorstyreenheden.

» Elektriske eller elektromagnetiske forstyrrelser, der kan forarsage
fejl i maskinens styresystemer og tilstedende maskinstyringer.

» Elektrisk eller elektromagnetisk forstyrrelse genereret af
motorstyreenheden.

Hydrauliske
akkumulatorer

Hgjtryksudladning.

Stremdrevet port

Knus- eller stgdfarer forarsaget af bevaegelsen af de streamdrevne porte.

Dampe og gasser

Visse forarbejdningsforhold og/eller harpikser kan forarsage farlige dampe.

Brugervejledning til SVG-styreenheder
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3.3 Driftsmaessige farer

ﬁ ADVARSLER
+ Se alle maskinmanualer og lokale bestemmelser og kodekser for
sikkerhedsoplysninger.

+ Det leverede udstyr udseettes for hgje injiceringstryk og hgje temperaturer.
Sorg for, at der udvises ekstrem forsigtighed ved betjening og
vedligeholdelse af spragjtestgbemaskinerne.

* Kun fuldt uddannet personale ma betjene eller vedligeholde udstyret.

» Udstyret ma ikke betjenes med lgst langt har, Igst tgj eller smykker,
herunder navneskilte, slips osv. Disse kan blive fanget i udstyret og kan
forarsage ded eller alvorlig personskade.

» Deaktiver eller omga aldrig en sikkerhedsanordning.

« Sarg for, at beskyttelsesafskaermningerne er placeret rundt om dysen for
at forhindre, at materialet sprajter eller siver ud.

* Der er forbraendingsfare fra materiale under rutinemaessig udrensning.
Brug varmebestandigt personligt beskyttelsesudstyr (PPE) for at forhindre
forbraendinger fra kontakt med varme overflader eller sprgjt af varme
materialer og gasser.

+ Materiale, der udrenses fra maskinen, kan veere ekstremt varmt. Sgrg for,
at beskyttelsesafskaermningerne er pa plads omkring dysen for at forhindre,
at materialet sprgjter. Brug korrekt personligt beskyttelsesudstyr.

+ Alle operatgrer skal bruge personligt beskyttelsesudstyr, sdsom
ansigtsskaerme, og varmebestandige handsker, nar de arbejder omkring
fremferingsindlgbet, tammer maskinen eller renger stebeformens porte.

* Fjern straks udrenset materiale fra maskinen.

* Nedbrydning eller afbreending af materiale kan resultere i, at der udsendes
skadelige gasser fra det udrensede materiale, fremfgringsindlgbet eller
stebeformen.

» Sorg for, at der er korrekt ventilation og udstadningssystemer pa plads
for at forhindre indanding af skadelige gasser og dampe.

» Se producentens sikkerhedsdatablade (MSDS).

» Slanger monteret pa stgbeformen vil indeholde veesker med hgj eller lav
temperatur eller luft under hgaijt tryk. Operataren skal lukke og speerre
disse systemer samt aflaste ethvert tryk, for der udfares arbejde med
disse slanger. Efterse og udskift regelmeaessigt alle fleksible slanger
og fastspaendinger.

» Vand og/eller hydraulik pa stebeformen kan veere teet pa eltilslutninger
og udstyr. Vandlaekage kan forarsage en elektrisk kortslutning.
Hydraulikvaeskelaekage kan forarsage brandfare. Hold altid vand-
og/eller hydraulikslanger og -beslag i god stand for at undga leekager.

» Udfer aldrig arbejde pa stebemaskinen, medmindre hydraulikpumpen
er stoppet.

« Kontrollér hyppigt for mulige olieleekager/vandleekager. Stop maskinen,
og foretag reparationer.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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SIKKERHED

Driftsmaessige farer - fortsat

ADVARSEL

Sorg for, at kablerne er tilsluttet de korrekte motorer. Kabler og motorer
er tydeligt maerket. Hvis kablerne vendes, kan det resultere i uventet og
ukontrolleret beveegelse, hvilket kan medfgre en sikkerhedsrisiko eller
beskadigelse af maskinen.

Der er en knusningsfare mellem dysen og stebeformens smelteindigb under
karsel fremad.

Der er en mulig risiko for forskydning mellem kanten af injiceringsveernet
og injiceringskabinettet under injiceringen.

Den abne indfgringsport kan udggre en fare for en finger eller en hand,
der indseettes under betjening af maskinen.

De elektriske servomotorer kan blive overophedede og fa en varm overflade,
som kan forarsage forbraendinger pa en person, der rgrer ved den.

Tenden, tendehovedet, dysen, varmebandene og stebeformkomponenterne
er varme overflader, som kan resultere i forbraendinger.

Hold braendbare vaesker eller stgv vaek fra de varme overflader,
da de kan antaendes.

Folg gode rengaringsprocedurer, og hold gulvene rene for at forhindre,
at nogen glider, snubler eller falder pa grund af spildt materiale pa gulvet.

Anvend tekniske kontroller eller hgrebeskyttelsesprogrammer efter behov
for at reducere stgj.

Nar du udfgrer arbejde pa maskinen, som kraever flytning og laft af
maskinen, skal du sgrge for, at Igfteudstyr (gjenbolte, gaffeltruck,
kraner osv.) har tilstraekkelig kapacitet til at handtere stgbeformens,
hjeelpeinjiceringsenhedens eller varmekanalens vaegt.

Tilslut alle lgfteanordninger og stat maskinen ved hjaelp af en kran med
tilstreekkelig kapacitet, far arbejdet pabegyndes. Hvis maskinen ikke
understgttes, kan det resultere i alvorlig personskade eller dad.

Stebeformkabel fra styreenheden til stabeformen skal fiernes,
for stebeformen serviceres.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.4 Generelle sikkerhedssymboler

Tabel 3-2 Typiske sikkerhedssymboler

Generel beskrivelse

Generelt — Advarsel
Angiver en umiddelbar eller potentielt farlig situation, som, hvis den ikke undgas,
kan resultere i alvorlig personskade eller dad og/eller beskadigelse af udstyret.

B> B
®
S

Advarsel — Jordforbindelsesrem til tendedaeksel

Procedurer for speerring/afmaerkning skal falges, for tandedaekslet fiernes.
Teondedaekslet kan blive stremfgrende, nar jordforbindelsesstropperne
fiernes, og kontakt kan resultere i dad eller alvorlig personskade.
Jordforbindelsesstropperne skal tilsluttes igen, far streammen til maskinen
tilsluttes igen.

Advarsel — Knusning og/eller stedpunkter
Kontakt med beveegelige dele kan forarsage alvorlig knusningsskade. Hold altid
skaermene pa plads.

Advarsel — Knusningsfare ved lukning af stebeform

> B>

Advarsel — Farlig spaending

Kontakt med farlige spaendinger vil medfgre dgdsfald eller alvorlig personskade.
Sluk for strammen, og gennemga elektriske skemaer, fgr udstyret serviceres.
Kan indeholde mere end ét stramfgrende kredslgb. Test alle kredslab far
handtering for at sikre, at kredslabene er blevet frakoblet.

>

Advarsel — Hgoijt tryk
Overophedede vaesker kan forarsage alvorlige forbraendinger. Aflgbstryk far
frakobling af vandslanger.

Advarsel — Hgjtryksakkumulator

Pludselig frigivelse af hajtryksgas eller olie kan forarsage ded eller alvorlig
personskade. Aflad al gas og hydraulisk tryk, fgr akkumulatoren frakobles
eller adskilles.

Advarsel — Varme overflader

Kontakt med eksponerede varme overflader vil forarsage alvorlig
forbraendingsskade. Brug beskyttelseshandsker, nar du arbejder i naerheden
af disse omrader.

Obligatorisk — Spzerring/afmaerkning

Sarg for, at alle energier er korrekt last ude og forbliver last ude, indtil
servicearbejdet er afsluttet. Servicering af udstyr uden deaktivering af alle interne
og eksterne stramkilder kan forarsage ded eller alvorlig personskade. Afbryd alle
interne og eksterne stremkilder (elektriske, hydrauliske, pneumatiske, kinetiske,
potentielle og termiske).

Advarsel — Fare for spredning af smeltet materiale

Smeltet materiale eller hgjtryksgas kan forarsage ded eller alvorlige
forbreendinger. Brug personligt beskyttelsesudstyr under servicering
af fremfaringssveelg, dyse og stabeformomrader samt ved rensning af
injiceringsenheden.

Advarsel — Laes vejledningen for betjening
Personalet skal lzese og forsta alle instruktioner i manualerne, far de arbejder
pa udstyret. Kun korrekt uddannet personale ma betjene udstyret.

P> P> QP

Advarsel — Fare for at glide, snuble eller falde
Der ma ikke klatres pa udstyrets overflader. Alvorlige glide-, snuble- eller
faldskader kan skyldes, at personalet klatrer pa udstyrets overflader.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Generelle sikkerhedssymboler - fortsat

Tabel 3-2 Typiske sikkerhedssymboler
Symbol Generel beskrivelse

Forsigtig
Hvis anvisningerneikke falges, kan det beskadige udstyret.

Vigtigt
Angiver yderligere oplysninger eller bruges som en pamindelse.

e

3.5 Kontrol af ledninger

FORSIGTIG
Systemets hovedforsyningsledning:

» Far systemet sluttes til en stramforsyning, er det vigtigt at kontrollere,
at ledningerne mellem systemet og stremforsyningen er blevet udfart korrekt.

» Der skal lzegges seerlig vaegt pa streamforsyningens aktuelle klassificering.
Hvis f.eks. en styreenhed er normeret til 63A, skal stremforsyningen ogsa
veere normeret til 63A.

» Kontrollér, at stramforsyningens faser er korrekt forbundet.
Styreenhed til stabt ledningsfering:

» For separate stream- og termoelementforbindelser skal det sikres,
at stremkablerne aldrig er forbundet til termoelementstikkene og omvendt.

* For blandede stream- og termoelementforbindelser skal det sikres, at stram-
og termoelementforbindelserne ikke er blevet tilsluttet forkert.

Kommunikationsgraenseflade og kontrolsekvens:

+ Det er kundens ansvar at verificere funktionaliteten af enhver
brugerdefineret maskingreenseflade ved sikre hastigheder, inden udstyret
betjenes i produktionsmiljget ved fuld hastighed i automatisk tilstand.

» Det er kundens ansvar at kontrollere, at alle kreevede bevaegelsessekvenser
er korrekte, inden udstyret betjenes i produktionsmiljget ved fuld hastighed
i automatisk tilstand.

» Hvis maskinen skiftes til automatisk tilstand, uden at det farst bekreeftes,
at styrelase og bevaegelsessekvens er korrekte, kan det beskadige
maskinen og/eller udstyret.

Hvis der ikke udferes korrekt ledningsfering eller tilslutninger, vil det resultere
i udstyrsfejl.
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3.6 Sikkerhed ved spaerring

A ADVARSEL

Abn IKKE kabinettet uden fgrst at ISOLERE forsyningerne.

Hgjspaendings- og stremkabler er forbundet til styreenheden og stabeformen.
Der er ogsa en hgjspaendingskabelforbindelse mellem servomotoren og
styreenheden. Stremmen skal slukkes, og procedurer for spaerring/afmeaerkning
skal fglges, for kabler installeres eller fjernes.

Brug spaerring/afmaerkning for at forhindre drift under vedligeholdelse.

Al vedligeholdelse skal udfgres af korrekt uddannet personale baseret
pa lokale love og bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke
jordforbundne, nar de fiernes fra den samlede eller normale driftstilstand.

Sarg for korrekt jordforbindelse af alle elektriske komponenter, fgr der udfares
vedligeholdelse, for at undga potentiel risiko for elektrisk stad.

Ofte teendes stramkilder utilsigtet, eller ventilerne &bnes fejlagtigt, for
vedligeholdelsesarbejdet er afsluttet, hvilket resulterer i alvorlige skader og
dedsfald. Derfor er det vigtigt at sikre, at alle energier er ordentligt I1ast ude,
og at de forbliver last ude, indtil arbejdet er afsluttet.

Hvis der ikke udfgres en spaerring, kan ukontrollerede energier forarsage:

+ Elektrisk stad fra kontakt med stremfgrende kredslgb

*  Snit, blda maerker, knusning, amputationer eller dad som falge af
sammenfiltring med remme, kaeder, transportband, ruller, aksler,
pumpehjul

* Forbraendinger fra kontakt med varme dele, materialer eller udstyr
sasom smelteovne

+ Brande og eksplosioner

+ Kemisk eksponering fra gasser eller vaesker, der frigives
fra rarledninger

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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3.7 Elektrisk spaerring

ADVARSEL - LAS VEJLEDNING
Se alle maskinvejledninger og lokale bestemmelser og kodekser.

BEMARK
| nogle tilfselde kan der vaere mere end én stremforsyning, og der skal

da treeffes foranstaltninger for at sikre, at alle kilder er effektivt last af.

Arbejdsgivere skal sgrge for et effektivt spaerrings-/afmeerkningsprogram.

1. Luk maskinen ned ved hjeelp af normal driftsnedlukningsprocedure
og -styring. Dette skal ggres af eller i samrad med maskinoperatgren.

2. Efter at have sikret, at maskinen er lukket helt ned, og alle
betjeningsanordninger i positionen "fra", skal du abne hovedafbryderen,
der er placeret i feltet.

3. Brug din egen personlige haengelas eller en, der er tildelt af din
tilsynsfgrende, og las afbryderkontakten i slukket position. Las ikke
kun kassen. Fjern ngglen, og behold den. Udfyld et spaerringsmaerkat,
og fastger det til afbryderkontakten. Hver person, der arbejder pa udstyret,
skal falge dette trin. Personen, der udfarer arbejdet eller er ansvarlig, skal
installere en 1as farst, som skal blive siddende og farst fijernes til sidst. Test
hovedafbryderen, og s@rg for, at den ikke kan flyttes til positionen "taendt".

4. Prgv at starte maskinen ved hjaelp af de normale betjeningsknapper for
at sikre, at stremmen er afbrudt.

5. Andre energikilder, der kan udggre en fare, mens der arbejdes pa udstyret,
skal ogsa frakobles og passende "lases" pa passende vis. Dette kan omfatte
tyngdekraft, trykluft, hydraulik, damp og andre tryksatte eller farlige vaesker
og gasser. Se Tabel 3-3.

6. Nar arbejdet er faerdigt, skal du, inden du fjerner den sidste las, sgrge
for, at styreelementerne er i positionen "fra", sa hovedafbryderen udfgres
under "ingen belastning". Sarg for, at alle blokke, vaerktgj og andre
fremmedlegemer fjernes fra maskinen. Sgrg ogsa for, at alt personale,
der kan blive bergrt, informeres om, at Iasene vil blive fiernet.

Fjern lasen og maerket, og luk hovedafbryderen, hvis der er givet tilladelse.

Nar arbejdet ikke er udfert pa det farste skift, skal den naeste operatar
installere en personlig las og etiket, far den farste operatar fierner den
oprindelige 1as og etiket. Hvis den naeste operatgr er forsinket, kan en las
og en etiket installeres af den naeste tilsynsfarende. Spaerringsprocedurer
skal angive, hvordan overfgrslen skal udferes.

9. Det er vigtigt for deres personlige beskyttelse, at hver medarbejder og/
eller vaerkferer, der arbejder i eller pa en maskine, placerer sin egen
sikkerhedslas pa afbryderkontakten. Brug etiketter til at fremhaeve
igangveerende arbejde og give oplysninger om det arbejde, der udfgres.
Farst nar arbejdet er afsluttet, og arbejdstilladelsen er underskrevet, ma hver
medarbejder fjerne sin 1as. Den sidste I3s, der skal fiernes, skal veere den,
der tilhgrer den person, der farer tilsyn med spaerringen, og dette ansvar
bar ikke uddelegeres.

© Industrial Accident Prevention Association, 2008.
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3.7.1 Retningslinjer for energiformer og spaerring

3-11

Tabel 3-3 Energiformer, energikilder og generelle retningslinjer for spzerring

Energiform

Energikilde

Retningslinjer for spaerring

Elektrisk energi

+  Strgmtransmissionsslanger
* Maskinens stramkabler
*  Motorer
*  Solenoider
+ Kondensatorer
(lagret elektrisk energi)

Sluk farst for strammen pa
maskinen (dvs. pa driftskontakten)
og derefter pa maskinens
hovedafbryder.

Las og maerk hovedafbryderen.
Aflad alle kapacitive systemer

helt (f.eks. cyklusmaskinen for at
draene strgm fra kondensatorer)

i henhold til producentens
anvisninger.

Hydraulisk energi

*  Hydrauliksystemer
(f.eks. hydraulikpresser,
stempler, cylindre, hamre)

Sluk, 1as (med keeder, indbyggede
speerringsanordninger eller
speerringstilbehgr) og maerker

til ventiler.

Tem og fiern slanger efter behov.

Pneumatisk energi

* Pneumatiske systemer
(f.eks. slanger, trykbeholdere,
akkumulatorer,
lufttilfarselstanke,
stedvognen, cylindre)

Sluk, las (med kaeder, indbyggede
speerringsanordninger eller
speerringstilbehgr) og maerker

til ventiler.

Fjern overskydende luft.

Hvis trykket ikke kan fjernes,
blokeres enhver mulig bevaegelse
af maskinen.

Kinetisk energi
(energi fra et
bevageligt objekt
eller materialer.
Bevageligt objekt
kan vaere drevet
eller frit)

* Klinger
»  Svinghjul
* Materialer i forsyningsslanger

Stop og bloker maskindele

(stop f.eks. svinghjul, og serg for,
at de ikke genbruges).
Gennemga hele cyklussen for
mekanisk bevaegelse, og serg for,
at alle bevaegelser er stoppet.
Blokér materiale fra at beveege
sig ind i arbejdsomradet.

Fjern efter behov.

Potentiel energi
(opbevaret energi,
som en genstand
har potentiale til at
frigive pa grund af
sin position)

* Fjedre (f.eks. i luftbremsecy-
lindre) Aktuatorer

+ Kontravaegte

* Haevede belastninger

+ Qverste eller beveegelige del
af en presse- eller lgfteenhed

Hvis det er muligt, skal alle
ophaengte dele og belastninger
sezenkes til den laveste (hvile)
position.

Blokér dele, der kan flyttes

ved hjeelp af tyngdekraften.
Frigar eller bloker fiederenergi.

Termisk energi

» Forsyningsslanger
*  Opbevaringstanke
og -beholdere

Sluk, las (med keeder, indbyggede
speaerringsanordninger eller
speerringstilbehgr) og maerker

til ventiler.

Udluft overskydende vaesker

eller gasser.

Fjern slanger efter behov.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.8 Jordforbundne jordforbindelser - SVG
SVG-styreenheden har et jordspyd. Se Figur 3-2.

Jordspyd

Figur 3-2 Jordspyd i SVG-styreenhed

3.9 Jordforbundne jordforbindelser -
Kompakt SVG

Den jordforbundne jordforbindelse til den kompakte SVG findes bag sidepanelet,
der er forseglet med fire skruer.

3.10 Bortskaffelse
ADVARSEL

Milacron Mold-Masters fraleegger sig ethvert ansvar for personskade som felge
af genbrug af de enkelte komponenter, hvis disse dele anvendes til andet end
det oprindelige og korrekte tilsigtede formal.

1. Varmekanal- og systemkomponenter skal kobles helt og korrekt fra
streamforsyningen inden bortskaffelse, herunder elektricitet, hydraulik,
pneumatik og kaling.

2. Sorg for, at det system, der skal bortskaffes, er fri for vaesker. | tilfeelde af
hydrauliske naleventilsystemer skal olien draenes fra slanger og cylindre
og bortskaffes pa en miljgmaessigt forsvarlig méade.

3. De elektriske komponenter skal demonteres, og de skal om ngdvendigt
adskilles som miljgvenligt affald eller bortskaffes som farligt affald.

4. Fjern ledningerne. De elektroniske komponenter skal bortskaffes i
overensstemmelse med den nationale forordning for elektriske skrot.

5. Metaldelene skal returneres til metalgenbrug (affaldsmetal og skrothandel).
Instruktionerne fra det tilsvarende affaldsbortskaffelsesfirma skal overholdes
i dette tilfeelde.

Genbrug af materialerne indtager en forkantsposition under
bortskaffelsesprocessen.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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3.11 Risici ved brug af styreenhed til SVG/

é Kompakt SVG
ADVARSEL - FARE FOR ELEKTRISK ST@D
Det er afggrende at overholde disse advarsler for at minimere enhver
personlig fare.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Sorg for, at al elektricitet er korrekt spaerret i styreenheden og
stgbemaskinen, for styreenheden monteres i systemet.

Abn IKKE kabinettet uden farst at ISOLERE forsyningerne. Der er
ubevogtede terminaler inde i kabinettet, som kan have et farligt potentiale pa

tveers af dem. Hvis der anvendes en trefaset forsyning, kan dette potentiale
veere op til 600 VAC.

Spaendings- og streamkabler er forbundet til styreenheden og stgbeformen.
Elektrisk stram skal slukkes, og procedurer for spaerring/afmaerkning skal
folges, far kabler installeres eller fiernes.

Integration skal udfgres af korrekt uddannet personale baseret pa lokale
regler og bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke jordforbundne,
nar de fiernes fra den samlede eller normale driftstilstand.

Bland ikke elektriske streamkabler med termoelementets forlaengerkabler.
De er ikke designet til at beere strambelastningen eller angive ngjagtige
temperaturaflaesninger i hinandens anvendelse.

Hovedafbryderen er en 2-polet vippekontakt. For SVG-styreenheden
er denne kontakt placeret bag pa kabinettet. For styreenheden til den
kompakte SVG er denne kontakt placeret foran pa styreenheden.
Disse kontakter er klassificeret til sikkert at handtere den samlede
belastningsstrgm under teending og slukning.

Sikker frakobling kan kun opnas ved at frakoble enheden fra stikkontakten.

Al vedligeholdelse skal udfares af korrekt uddannet personale baseret
pa lokale regler og bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke
jordforbundne, nar de fjernes fra den samlede eller normale driftstilstand.

Serg for korrekt jordforbindelse af alle elektriske komponenter, for der
udferes vedligeholdelse, for at undga potentiel risiko for elektrisk stad.

Brugervejledning til SVG-styreenheder
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SIKKERHED 3-14

3.11.1 Driftsmiljo
ADVARSEL

Displaykonsollen og styreenhedskabinettet er designet sammen til brug

i plastsprajtestgbningsindustrien som temperaturregulatorer til tredjeparts
varmekanalsystemer, som det almindeligt at bruge i stgbeformsveerktgjer.
De ma ikke anvendes i beboelses- eller erhvervsmiljger eller inden for let
industri. Desuden ma de ikke anvendes i en eksplosiv atmosfaere, eller hvor
der er mulighed for, at en sddan atmosfaere udvikler sig.

Styreenhedskabinettet og bergringsskaermskonsollen skal installeres i et rent
og tert miljg, hvor de omgivende forhold ikke overskrider falgende greenser:

. Temperatur +5 til +45 °C
. Relativ luftfugtighed 90 % (ikke-kondenserende)

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Afsnit 4 - Oversigt

BEMZAERK
Styreenheder til SVG og kompakt SVG fungerer begge pa samme made,

men der er forskelle i nogle af deres funktioner.

Denne vejledning bruger SVG for at henvise til begge styreenheder, og den vil
specifikt angive, hvis der er en forskel mellem de to styreenheder.

4.1 Introduktion

SVG-styreenheder (SVG) giver mulighed for at styre 24V-udgangssignaler for
at styre sekvensen af ventilporte, der bruges til at fordele plastik jeevnt over en
starre form for at undga sammenfgijningslinjer eller lignende visuelle defekter.

SVG-styreenheder bruger kort med 12 zoner til at skifte en reekke
ventilinjektionsporte i en preecis reekkefglge for hovedskruens position eller for
en indstillet tid, efter at den modtager startsignalet.

Hver zone kan konfigureres individuelt til at abne og lukke som reaktion pa:

+ Tid til neermeste 1/100 sekund fra modtagelse af et cyklusstartsignal.
» Position af hovedcylinderens skruefremfaring.
» En kombination af de to udlgsere.

4.1.1 SVG-styreenhed

Hver enkelt port har ogsa en valgfri bestemmelse om at modtage udvekslings-
protokol eller feedbacksignaler for at bekreefte, at ventilen er "aben" eller "lukket"
iht. ordren.

4.1.2 Styreenhed til kompakt SVG

Styreenheden har en integreret konsol og kan rumme et kort, der kan bruges
til sekventering af op til 12 zoner.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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4.2 Skaermlayout

4.2.1 Oplysninger

Den nederste reekke viser generelle oplysninger. Ved leesning fra venstre mod
hgjre omfatter dette:

+ den aktuelle driftstilstand

* en meddelelseslinje, som kan vise meddelelser om adgangskoder
og andre oplysninger

* den aktuelle sundhedstilstand

m—‘ﬁm—-ﬁ\m—ﬁm—gi
P ® ® ® ® ® ® ® |
EEEEEEE =R
D ® ® ® ® ® ® ® =00
EI:(I:IE.:JE.:E{_!
-\----\-- Print
t\ﬂ‘t[t\ﬂt\}t(EJ

4.2.2 Kontrol

Sidekommandoknapper, der skifter fra side til side.

Gate 1 | Gate 2

m
m
m
m

|

Gate 9 | Gate 10 e 12 | Gate 13 | Gate 14

m

In | ||
1B

m
m
m
m

|

m |
m
m
m

i

Mode | RUN |Loaded tool: Testing.

4.2.3 Navigation

Hovedsiden har en [Menu]-knap nederst pa de sideknapper, der aktiverer
navigationsskaermen.

Alle andre sider bruger knappen [Back] (Tilbage) pa sidepanelet til at vende
tilbage til hovedsiden.

[rose | ron |jioesea tooi: restang = o |

Brugervejledning til SVG-styreenheder © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.3 Hovedside for SVG - Valgmuligheder
for visning

For styreenheder med 10 eller feerre aktive zoner vil hovedsiden vise feerre,
men sterre paneler. Hvis der er mere end 10 aktive zoner, viser hovedsiden
et 24-zoners display med mindre paneler.

Mold
Mast

B

<°

Gate 1 | Gate 2

Run |

Display

Print |

Menu

Goto © | Gato10 | Gato 1l | Gato 12 | Gatod3 | Gato 14 | Gato 15 | Gato 16
| CLSER CLSEJ CLSE] CLSE]

» 9 I ® (@ | ‘
EEEEEEEE

Gate 17 Gate 18 Gate 19 Gate 20 Gate 21 Gate 22 Gate 23 Gate 20 | Display
| CLSEf| CLSE| CLSE]| CLSEJ CLSE CLSEN CLSE]

® ® o (o ® ©® © O g
EEEEEEE S

Menu

Irede || run [| nared tanl: Testing Status ‘_J

Figur 4-2 Visning af 24 zoner
Veelg [Display] for at fa vist en tabelvisning.

Denne visning viser feedback fra udvekslingsprotokolsensorerne, som bekraefter,
at en lage er aben eller lukket.

Den har ogsa en manuel styretilstand til at abne eller lukke valgte ventiler.

Gate Pin State Open Sensor Close Sensor Open §
Close
- B
anc
- BT
Back
[ tHode || RUN | [SV6 Manual Hod [ starus | IR

Figur 4-3 Tabelvisning
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Brugervejledning til SVG-styreenheder

OVERSIGT 4-4

4.4 Hovedskaerm for kompakt SVG -
Valgmuligheder for visning

For styreenheder med 10 eller faerre aktive zoner vil hovedsiden vise feerre,
men starre paneler. Hvis der er mere end 10 aktive zoner, viser hovedsiden
et 12-zoners display med mindre paneler.

Gate 1 Gate 2 Gate 3 Gate 4 Gate 5

Display

Print

Menu

Gate 4 | Gats

=3 Gate 3 Gate 8
TOPEN [OPEN [KEIEH IE

Display

Print

Menu

[Thode | _rn|fLosdes cool: restang = o |

Figur 4-5 Visning med 12 zoner

Veelg [Display] for at fa vist en tabelvisning.

Denne visning viser feedback fra udvekslingsprotokolsensorerne, som bekraefter,
at en lage er aben eller lukket.

Den har ogsa en manuel styretilstand til at abne eller lukke valgte ventiler.

Gate Fin State Open Sensor  Close Sensor Ope

Close

Auto
Inactive Inactive
Inactive Inactive

[ Mode || RUN | [SVG Manual Hode [ status | MR

Gate 3

Gale 5

Gate 7

Gate 8

Back

Figur 4-6 Tabelvisning

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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4.5 Brugergransefladen

Hvis konfigurationen af parametre kraever en brugergraenseflade, vises der enten
et stort tastatur eller et lille tastatur.

Stort tastatur — til alfanumerisk input

ASBsmsns N

-

'S
A S D
L #

. Esc Z X
e

— T
T Shift ‘
'S

4.6 Screensaver
Skaermlyset slukker for baggrundsbelysningen efter fem minutters inaktivitet.

Tryk pa skeermen hvor som helst for at gendanne lyset pa skeermen.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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Hastere Afsnit 5 - Opsaetning

ADVARSEL
Serg for, at du har laest “Afsnit 3 - Sikkerhed” helt, far du tilslutter eller
betjener styreenheden.

Det er integratorens ansvar at forsta og felge internationale og
lokale standarder for maskinsikkerhed, nar styreenheden integreres
i stgbningssystemet.

SVG-styreenheden skal veere placeret pa en sddan made, at hovedafbryderen
er let tilgeengelig i nedstilfeelde.

SVG-styreenheder leveres med et stremkabel, som har den korrekte stgrrelse
til at kare systemet. Nar du installerer et stik pa kablet, skal du sgrge for,
at stikket kan modsta hele systemets belastning.

Det er afggrende at overholde disse advarsler for at minimere enhver

i ADVARSEL - FARE FOR ELEKTRISK STGD
personlig fare.

» Der eringen enkel made at Iase kontakten pa, sa sikkerhedsfrakobling
kun kan opnas ved at frakoble enheden fra stikkontakten.

+ Abn IKKE kabinettet uden farst at ISOLERE forsyningerne. Der er
ubevogtede terminaler inde i kabinettet, som kan have et farligt potentiale
pa tveers af dem. Hvis der anvendes en trefaset forsyning, kan dette
potentiale vaere op til 600 VAC.

+ Spaendings- og streamkabler er forbundet til styreenheden og stgbeformen.
Elektrisk strem skal slukkes, fgr kabler installeres eller fiernes.

* Integration skal udferes af korrekt uddannet personale baseret pa lokale
regler og bestemmelser. Elektriske produkter er muligvis ikke jordforbundne,
nar de fiernes fra den samlede eller normale driftstilstand.

» Bland ikke elektriske stremkabler med termoelementets forlaengerkabler.
De er ikke designet til at beere strambelastningen eller angive ngjagtige
temperaturaflaesninger i hinandens anvendelse.

ADVARSEL - SNUBLEFARE

& Integratoren skal sikre, at styrekablerne ikke udger en snublefare pa gulvet
mellem styreenheden og stesbemaskinen.

SVG-styreenheder konfigureres midlertidigt fra fabrikkens side, og der
kraeves muligvis ikke ekstra opsaetning. Afsnittet Opsaetning kan bruges,
hvis styreenheden skal bruges med et nyt veerktgj eller i et nyt miljg.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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Brugervejledning til SVG-styreenheder

OPSATNING 5-2

5.1 Opsaetning af styreenheden

Nye SVG-styreenheder konfigureres midlertidigt fra fabrikkens side, og der
kraeves muligvis ikke ekstra opsaetning.

For at integrere styreenheden med et nyt veerkigj eller et nyt miljg skal du bruge
folgende afsnit:

+ “5.2 Opret et forste vaerktej” pa side 5-3

+ “5.3 Konfiguration af veerktgjet” pa side 5-7

* “5.4 Konfiguration af systemindstillinger” pa side 5-7
+  “5.5 Indstil input” pa side 5-8

* “5.6 Indstil abne-/lukkeudlgsere” pa side 5-12

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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5.2 Opret et forste vaerktgj
1. Veelg [Menu], og veelg siden Veerkigj.

g

m

£

=i

g

=
g
a
o

RUN |Loaded tool: Testing

2. Velg en tom veerktgjsplads, og veelg [Detect] (Registrering).
Indtast om ngdvendigt systemets adgangskode.

Detect
Tool ID Name Description Connection
1 |Test Serial Port \ 1.
2 |testat Serial Port
3 |set 12 Serial Port o
Delete
s
3
7
/ Help
= =
Cancel
tiode | IESTUER= [Too! Bank 1 Status L;J

3. Indtast et nyt navn til veerktgjet, og veelg [Enter].

Detect

Restore

Save

Delete

Help

Cancel

Hade ! [Too1 Bark 1 [ Status

Konsollen kgrer automatisk en "Kortregistreringsrutine"
for at identificere antallet af kort og deres type. Se Figur 5-1.

X
el

Tool ID Name Description Connection

1 |Test erial Port h |

2 |te t

2 |set M Auto Detecting Cards "

Please wait

F N

s

3

! | |
N [ D>
Made IRl [Loaced tool: First Tool | Status

Figur 5-1 Kortregistreringsrutine
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Mast 3
asters Opret et forste vaerktgj - fortsat

BEMZAERK
Hvis systemet har problemer med at kgre registreringssekvensen, kan det

rapportere "Automatisk registrering mislykkedes" og spegrge, om du vil gentage
registreringsrutinen. Hvis arsagen til fejlen er indlysende, sdsom et Igst
netvaerkskabel eller en netfejl, kan du veelge [OK] for at prave kortregistrering igen.

Hvis registreringsrutinen fortsat ikke lykkes, skal du kontakte din leverandgr
for radgivning.

Du kan finde flere oplysninger om de typer kort, der bruges i SVG-
styreenhederne, i “Tabel 5-1 Kort — Opsaetning”.

Tabel 5-1 Kort — Opsatning

Symbol Kort og beskrivelse
12-kanals SVG-kort, der bruges til temperaturovervagning
m-@-’ ved hjeelp af termoelementsensorer. Den fgrste kanal viser
kortsymbolet.

L@_’ Efterfglgende zoner vises som nummererede links.

Nar styreenheden har indsamlet disse oplysninger, abner konsollen
opsaetningssiden:

Card Type Rack Alias  Warn  larn  Alarm  Alarm
Address High  Low  High  Low
L@ cate 7 7 A
L@®» cate s 8
Config
LG cate 9 9
Gate 10 10
L@ cate 11 11
@9 cate 12 12 Print
/ Help
K = Back
tioce | TSRS [Loaced tool: Set 12 [ Status ORHA

Brugervejledning til SVG-styreenheder © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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= 5.2.1 Konfiguration af zonetyper

Opseetningsgitteret viser et ikon i den farste kolonne for at vise det
registrerede kort.

Dette er et eksempel pa en startskaerm:

Display

Print

Menu

[Hose | Rn |Loadea tool: testing = o |

Alle zoner, der ikke er i brug, kan indstilles til [Not Used] (lkke brugt).
1. Veelg [Menu], og veelg siden Opsaetning.

Card Type Rack Alizs  Uarn  Uarn  Alarm  Alarm
Address High  Low  High Low
@ cate 7 7 Al e
Cate 8 8
Config
L@?| cate 9 °
Gate 10 10
L@ cate 11 11
L@ cate 12 12 Sy duic
- Help
‘\14[ Il Back
tiode | NG Loaded tool: Set 12 status | |NEENENN

2. Veelg de sidste to zoner, og veelg [Set] (Indstil).

Card Type Rack Alias  Warn  Warn  Alarm  Alarm Sel
Adddrass High  lrw  High  low
Lo e 7| 7 AE-s
Gate 8 8
Config
=@ cate 9 9
L@ | cate 10 10 Cancel
L@ 11
oy cate 12 12 Jaic
i / Help
)\J |l Back
tioce | IR |Zone Selection Active Status !‘

3. Velg [Not Used] (Ikke brugt) og [OK]. Styreenheden omkonfigurerer
disse zoner.

Configure Card Type i Set.
=
Not Used N | A Range
Special
Config
Cancel
/ Print

Help

Back

4. Veelg [Back] (Tilbage) for at vende tilbage til hovedsiden.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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Da der kun er 10 zoner i dette eksempel, viser skeermen det starre display:

Gate 1 Gate 2 Gate 3 Gate 4 Gate 5

L cisc]
» |
N

Gate 7 Gate

Brugervejledning til SVG-styreenheder © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Nar kortoplysningerne er blevet skrevet pa skeermen Opsaetning, kan brugeren
bestemme, hvor mange af disse zoner der kreeves til det farste veerktgj.

BEMZARK
Opseaetningsskaermen har mange kolonner, f.eks. niveauer for Alias,

Advarsel og Alarm. Mange af disse geelder ikke for SVG-kortet.

Vend tilbage til skeermen Opsaetning for at konfigurere veerktgjet.
1. Tryk pa [Config] (Konfig) for at se panelet Konfigurer styreenheden.
2. Indstil parametrene.

~Dpt:

Alarm Time
Num Of Steps
Max Cucle Time
Monitor Time
Valve Tuype

[ tiode | | oaced tool: Test

Tabel 5-2 Vaerktojsparametre
Parameter Beskrivelse

Alarmtidspunkt | Kort forsinkelse, der holder alarmer inde for at sikre, at korte
alarmer ikke udlgser falske alarmer

Maks. cyklustid | Brugeren kan variere, hvor lang tid grafen vises pa skaermen
Eksempelvisning

Monitoreringstid | Brugeren kan indstille en timeout-veerdi for
udvekslingsprotokolsensorerne til at registrere abne- eller

Bemaerk: lukkeforhold

Geelder ikke for Hvis tilstanden ikke eendres inden for denne indstillede tid,
den kompakte udlgses en alarm

SVG

Antal trin Hvor ofte ventilerne skal dbne/lukke inden for

en komplet cyklus
1 til 4 trin er tilgaengelige

Ventiltype Valg af enkelt- eller dobbeltfunktionsventiler

5.4 Konfiguration af systemindstillinger

Knappen [Config] (Konfig) abner parametrene for sekventeringsinstrumentets
hovedventilport.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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5.5 Indstil input

Brugeren kan indstille portabnings- og portlukningstider ved hjeelp af
to muligheder:

1. Kun tidsveerdi — hvis der ikke er nogen hjeelpesensorer, er det eneste
valg at bruge en intern tid til at indstille portens abne- og lukkeintervaller.

2. Skrueposition (og -tid) — hvis der er positionssensorer, der registrerer
skruestemplets position og ferer den tilbage via et analogt input, kan porten
abnes, og timingerne for lukning kan indstilles i forhold til skruepositionen.

BEMARK

Det er ogsa muligt at bruge en kombination af skrueposition og -tid eller
en bredere kombination af position og tid.

Mulighederne for at abne og lukke udlgseren er vist i Tabel 5-3:

Tabel 5-3 Abn og luk udigserindstillinger

Skrue-

Abn variabel Luk variabel
sensor
Ingen Absolut | Porte er abne: | Absolut tid Porte er lukkede:
tid * paetfast ELLER - * pa et fast tidspunkt
tidspunkt Trinvis tid efter starten (Abs)
efter starten ELLER
(Abs) *  paettrinvist
tidspunkt (Trin),
siden porten
blev abnet
Tilgeen- Abso- Porte er abne: Absolut tid Porte er lukkede:
gelig lut tid * paetfast ELLER *  pa et fast tidspunkt
ELLER tidspunkt Trinvis tid efter starten (Abs)
Skrue- efter starten | ELLER ELLER
position (Abs) Skrueposition [+ pa et trinvist
ELLER tidspunkt, siden
+ veden porten blev dbnet
fast skrue- (Trin)
position ELLER
(skrue) + ved en fast

skrueposition
(skrue)

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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5.5.1 Angiv skrueindgang
Positionssensoren skal fastgares til stemplet, og dens udgang skal tilsluttes

sprgjtestgbemaskinens stik for at indstille skrueindgangen. Se “9.3 Eksterne
ledningsforbindelser” pa side 9-2 for stikforbindelser.

For at opsaette skruesensorindgang skal brugeren

a) Veelge skruesensorindgang
b) Kalibrere skruesensorindgang
1. Veelge [Menu] pa hovedskeermbilledet og vaelge [Inputs].

Select Option D |

RUN Loaded tool: Testing

2. Veelg [Analogt input 1] og derefter [Set] (Indstil).

Sct
Digital Inputs finalogue Inputs

# Used

A Lisabled h |

o Disabled

Disabled

1 Nisahlad Cancel

2 Disabled —

3 Disabled

4 Disabled / Help
Back
[ tode | [Lo=cec tool: Set 12 [ starus | CEEE |

3. Pa skeermen Konfigurér analogt input skal du veelge [Screw] (Skrue)

Sel
—Opt:
Disable Enable analogue input
Screuw
Screw 1
Screw 2
Cancel
Action Help
Back
Made Loaded tool: Set 12 Status _‘

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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Brugeren vender tilbage til skaermbilledet Input. Bemeerk, at analog skrueindgang
nu er en mulighed. Se Figur 5-2.

il Tmpms relegre T

* Used # | Designation | Sensor Setup

o | oisabres [N 2| bisabien

8 Disabled J 2 Disabled

1 Disabled

2 visabled

z Disabled

4 Disabled 4 Help

Back

[ Mode Loaded tool: Set 12 Status ORHAL

Figur 5-2 Analog skrueindgang er nu tilgaengelig

Den faktiske skrueposition skal nu kalibreres.

4. Ved analogt input 1 skal du veelge [Setup] (Opseetning) og veelge
[Set] (Indstil).

il Tmpms relegre T o<

* Used # | Designation | Sensor Setup

a | o ||V I -

8 Disabled J 2 Disabled ‘

1 Disabled ——

2 visabled

z Disabled

4 Disabled 4 Help
Back

[ Mode Loaded tool: Set 12 Status ORHAL

Skeermen SVG-skruekalibrering abnes:

Screw Settings Calibration Procedure

Actual Input 1) Set unit for calibration.

— 2) Set maximum screw length.
Unit mm 3) Move screw to forward position.
4) Touch the Forward box.
Screw Length 500 mm 5) Move screw to back position.
6) Touch the Back box.
Foruard 0.00v 7) Press OK to store settings.
Back 10.00V
Action

Brugeren fglger de syv trin, der vises pa skeermen, sa man kan kalibrere
styreenheden til den faktiske skruepositionssensor.

Brugervejledning til SVG-styreenheder © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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5.5.2 Trin til skruekalibrering

1. Veelg [Units] (Enheder) og indstil sensoren til at blive vist som metrisk
eller imperial.

2. Veelg [Screw Length] (Skruelaengde), og indtast den fysiske lzengde
af skruestemplets vandring.

Flyt skruen til Frem-position.

Tryk pa feltet [Forward] (Fremd).
Flyt skruen til Tilbage-position.
Tryk pa feltet [Back] (Tilbage).

BEMZAERK
Ethvert eller alle trin 3 til 6 kan gentages, hvis aflaesningerne ikke er ngjagtige.

7. Velg [OK], nar alle malinger er tilfredsstillende.

8. Tryk pa [Back] (Tilbage) for at vende tilbage til hovedskeermbilledet
og indstille den individuelle ports abne- og lukkesekvens.

S
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5.6 Indstil abne-/lukkeudlgsere
Brugeren kan indstille alle &bne- og lukkeudlgsere samtidigt.
1. Veelg en zone, og veelg [Set] (Indstil).

Gate 2 Gate 3 Gate 4 Gate 5

I N N N

g8 B B &

Gate 6 Gate 7 Gate 8 Gate 9 Gate 10

TNz wz] Nz| e
5 ® ® ®

E\E(EEIE\

Menu

B ~  Joro sototion Active

=y |

2. Veelg abneudlgsertypen, og veelg alle porte.

Gate step 1 step 1 step 1 step 1 Sel
Covn e s e e Go i
Screw 0 mm Screw 0 mm A
Screw 0 mm Screw 0 mm
Surew 0 Surew 0 Range
Screw 0 mm Screw 0 mm
Screw 0 mm Screw 0 mm
0 m om Cancel
Screw 0 mm Screw 0 mm I
8 Screw 0 mm Screw 0 mm /
M
[ Foce NN ore Selection Active | M_l

3. Veelg et abneudlgserfelt, og tryk pa [Set] (Indstil).

Gate Step 1 Step 1 Step 1 Step 1 Sel
Open Trigger Open Value Close Trigger Close Value

0 mn Screu om |IN

0 mn Screu 0 mn

0 Surew 0 S

0 mn Screu 0 mn

0 mn Screu 0 mn

0 mn Serew 0 mn Cancel
0 mn Screu 0 mn —
0 mn Screu 0 mn A

[ tode | EEESE [Zore Selection Active Status _‘

4. Velg abneparameteret [Time or Screw] (Tid eller Skrue), og veelg [OK].

Gate Step 4 Step 4 Step 1 Step 1
Open Trigger Open Value Close Trigger Close Valus
Gate 1 | Time (aba) 0.0 gees | Time (inc) 2.0 ceco A | Run
cate 2 | Time (abs) 1.0 secs | Time (inc) 2.0 secs
Previeuw
Gate 3 | Time (abs) 2.0 secs | Time (inc) 2.0 secs
Gate 4 | Time (abs) 3.0 secs | Time (inc) 2.0 secs
Manual
Gate 5 | Time (ahe) 4.0 sers | Time Ginm) 2.0 sers
Cate € Time (abs) 5.0 secs Time (inc) 2.0 secs Print
Gate 7 | Time (abs) 5.0 secs | Time (inc) 2.0 secs
Help
Gate 8 | Time (abs) 7.0 secs | Time (inc) 2.0 secs 4
R = _—
Mode || RUN [Loaced tool: lesting Status \_‘

Brugervejledning til SVG-styreenheder © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Opsaetning af abne-/lukkeparametre - fortsat

5. Veelg et lukkeudlgserfelt, og tryk pa [Set] (Indstil).

Gate Step 1 Step 1 Step 1 Step 1 Sel
Open Trigger Open Value Close Trigger Close Value

Range

Cancel

X | —upta
Off Al Trigger by screw position A
Time (abs)
Screuw Range
/ Cancel
[ Fode Zone Selsction Active Staru- | IR
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5.7 Indstil portens abne-/lukkevaerdier

Brugeren skal starte ved den farste port for at indstille individuelle abne-
og lukkeveerdier.

Gate Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
Open Trigger Open Value Close Trigger Close Value
Gate 1 Time (abs) 0.0 ccco Time (inc) 2.0 sccs 5 | Run
Gate 2 Time (abs) 1.0 secs Time (inc) 2.0 secs
Preview
Gate 3 Time (abs) Pt Time (inc) 2:0 secs
Gate o Time (abs) 3.0 secs Time (inc) 2.0 secs
Hanual
Gat 5 Time (ahs) 4.0 sers Time (inr) R, 23
Ca c Time (abs) 5.0 secs Time (inc) .0 3 Print
Gate 7 Time (abs) 6.0 secs Time (inc) 2.0 secs
Help
Gate 8 Time (abs) 7.0 secs Time (inc) 2.0 secs /
R = _—
[Tose || rn |fioscea tool: issting Starus |

1. Veelg ventil 1, veelg kolonnen [Open Value] (Abneveerdi),
og veelg [Set] (Indstil).

Indstil 8bneveerdien, og veelg [Ent] (Enter).
3. Veelg kolonnen [Close Value] (Lukkeveerdi), og veelg [Set] (Indstil).
Indstil lukkevaerdien, og veelg [Ent] (Enter).

Oper

Step 1 Step 1 Step 1 Step 1
n Trigger Open Value Close Trigger Clase Value

L

[ tode | IETREEIN (zone Selection Active [seacus | IR

Rang:

Figur 5-3 Indtast abne- og lukkeveerdier for hver enkelt port

Gentag for alle andre porte.

6. Tryk pa [Preview] (Eksempelvisning) for at fa et overblik over sekvensen.

<
Gate

Gate
Gate
Gate
Gate
Gate
Gate
Gate
Gate

Gate 1

o 1

P

o

©

©

A A e L L E e L T
2 G G/ H R S 10

[ rioce | I [~ too1: Seu 12 [seove | NI

Print

Rack

Figur 5-4 Skaerm med eksempelvisning

BEMARK

Den rade linje i bunden viser, nar der ikke er nogen abne porte, og det hjeelper

ogsa at vise, om der er forkert indstillede porte.

Brugervejledning til SVG-styreenheder
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5.8 Andre hjaelpefunktioner

Siden Hjeelpeprogrammer indeholder forskellige systemindstillinger, som ikke
er veerktgjsspecifikke.

Tabel 5-4 Hjeelpefunktioner

Mulighed

Indstilling

Softwareversion

Kan ikke konfigureres af brugeren — dette rapporterer den installerede
softwareversion.

Tid Viser det faktiske tidspunkt.
Dato Viser den faktiske dato.
Sprog Denne funktion giver et udvalg af sprog.

Forsinket slukning

Skaermen forbliver taeendt, mens den bruges. Dette indstiller, hvor laenge
den forbliver oplyst, fer den falmer til sort, mens den er inaktiv. Indstilling til
"99" holder skaermen permanent synlig.

Baudrate Dette er i gjeblikket indstillet til den eneste mulighed pa 38400.

Opstart af konsol | Vaelger, om konsollen skal ga i tilstanden Kgarsel aktiveret eller Stoppet,
nar den taendes farste gang.

Printer Der er tre udskriftsindstillinger:

Softwareudskrivning til et USB-hukommelseskort — du kan indstille
formatet for skeermudskrifter.

Papirkopi udskriver til en lokal printer — der er et udvalg af printertyper,
der kan tilsluttes konsollen via det samme USB-stik.

Papirkopi til en netveaerksprinter — den samme liste over printerdrivere
er tilgeengelig, nar netveerksprinterne er tilsluttet via LAN.

Printeradresse

Indstil IP-adressen for en fjernbaseret printer, hvis valgmuligheden Netveaerk
er valgt.

Papirstorrelse

Veelg A4 eller Letter.

Maskinens navn cm-t3530

Domeanenavn

IP-adresse En unik IP-adresse, som konsollen giver til et netvaerk, sa det kan
identificere sig selv. Dette kan ikke konfigureres af brugeren.

Netmaske

Hent adresse

Aktivér denne indstilling for at tillade, at konsollen automatisk far en lokal
identitet via DHCP.

Brugerad- Tillad grundlaeggende betjening med eller uden brugeradgangskode.
gangskode

Redigér brugerad- | Indstil din egen brugeradgangskode (det kreever en administrator- eller
gangskode systemadgangskode at aendre denne mulighed).

Redigér systemad- | Indstil din egen systemadgangskode pa hgijt niveau (det kreever en
gangskode administrator- eller systemadgangskode at aendre denne mulighed).
Timer for ad- Hvor laenge en indtastet adgangskode forbliver funktionsdygtig,
gangskode fgrend den skal indtastes igen.

Kalibrer bergrings-
skaerm

Rekalibrér, hvordan skaermen reagerer i sjeeldne tilfaelde, hvis
bergringsskaermen ser ud til at reagere forkert eller uhensigtsmaessigt.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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5.9 Eksempler pa opsaetning

Hver ventilport kan have op til fire trin. Ventilen fungerer i overensstemmelse med
disse trinindstillinger.

BEM/AERK

Et trin = det antal gange, ventilen skal abne og lukke i én komplet cyklus

Tid (abs.) = absolut tid (tiden er i forhold til starten af cyklussens startinput)
Tid (trin.) = trinvis tid (tiden er i forhold til det tidspunkt, da ventilen blev abnet)

5.9.1 Brug kun tidsvaerdier

Abn ventilen pé et absolut tidspunkt (i forhold til starten af cyklussen),
og luk den pé et absolut tidspunkt (i forhold til starten af cyklussen).

Trin 1, Trin 1, Trin 1, Trin 1,
abneudlgser abnevaerdi lukkeudlgser lukkevaerdi
Tid (abs.) 0,00 sek. Tid (abs.) 0,00 sek.

Abn ventilen pé et absolut tidspunkt (i forhold til starten af cyklussen),
og luk den pa en trinvist tidspunkt (i forhold til da ventilen blev &bnet).

Trin 1, Trin 1, Trin 1, Trin 1,
abneudlgser abnevaerdi lukkeudlogser lukkevaerdi
Tid (abs.) 0,00 sek. Tid (trin.) 1,25 sek.

5.9.2 Kun skrueposition
Abn ventilen i skrueposition, og luk den i skrueposition.

Trin 1, Trin 1, Trin 1, Trin 1,
abneudlgser abnevaerdi lukkeudlogser lukkevaerdi
Skrue 0 mm Skrue 0 mm

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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5.9.3 Brug en kombination af bade tid og position

BEMZARK

De to parametre bevaeger sig i modsatte retninger. En tidsudlgser starter ved
nul og teeller op, nar skruen lukker. En skruepositionsudlgser starter i fuld

lzengde og teeller ned, mens skruen lukker.

Abn ventilen pa et absolut tidspunkt (i forhold til starten af cyklussen),
og luk den i skrueposition.

Trin 1, Trin 1, Trin 1, Trin 1,
abneudlgser abnevaerdi lukkeudlaser lukkevaerdi
Tid (abs.) 1,00 sek. Skrue 0 mm

Abn ventilen i skrueposition, og luk den pé et absolut tidspunkt

(i forhold til starten af cyklussen).

Trin 1, Trin 1, Trin 1, Trin 1,
abneudleser abneveerdi lukkeudlaser lukkeveerdi
Skrue 0 mm Tid (abs.) 0,00 sek.
Abn ventilen i skrueposition, og luk den trinvist (i forhold til da ventilen
blev abnet).
Trin 1, Trin 1, Trin 1, Trin 1,
abneudlgser abneveerdi lukkeudlagser lukkeveaerdi
Skrue 0 mm Tid (trin.) 0,00 sek.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Mold /= DRIFT 6-1
Masters’ - -
Afsnit 6 - Drift
ADVARSEL
A Sarg for, at du har leest “Afsnit 3 - Sikkerhed” helt, far du betjener

styreenheden.

6.1 Hovedskaerm

Gate 1 Gate 2 Bate 3

Diaplsg“

I}
Print :
.

Menu
4

ecaciees eosntesan e |

Figur 6-1 Hovedskaerm

6.2 Taend/sluk

ADVARSEL - HOJ SPZANDING
A Sikker frakobling kan kun opnas ved at frakoble enheden fra stikkontakten.

6.2.1 SVG-styreenhed

Hovedafbryderen er en 2-polet vippekontakt bag pa kabinettet. Denne kontakt er
klassificeret til sikkert at handtere den samlede belastningsstrem under taending
og slukning. Se Figur 6-2.

SVG-styreenhedens
hovedkontakt

Figur 6-2 SVG-styreenhedens hovedkontakt

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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DRIFT 6-2

6.2.2 Styreenhed til kompakt SVG

Hovedafbryderen er en 2-polet vippekontakt, der sidder foran pa kabinettet.
Denne kontakt er klassificeret til sikkert at handtere den samlede
belastningsstrgm under teending og slukning. Se Figur 6-3

Hovedafbryder
pa styreenheden
til kompakt SVG

L R AR EAAA T

Figur 6-3 Hovedafbryder péa styreenheden til kompakt SVG

6.3 Kor og stop

1. Veelg [Run] (Kgr) for at saette styreenheden i Standby-tilstand, hvor
styreenheden er klar til at reagere pa den eksterne startudigser.

Nar styreenheden modtager dette eksterne signal, starter den start-/
keretimeren fra nultidspositionen, og portene abnes og lukkes i henhold til
de konfigurerede indstillinger.

2. Veelg [Stop] for at stoppe ke@resekvensen og lukke alle porte.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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Masters Afsnit 7 - Vedligeholdelse

ADVARSEL

Sarg for, at du har laest “Afsnit 3 - Sikkerhed” helt, far du udfgrer service
pa eller reparerer styreenheden.

>

ADVARSEL - HOJ SPAENDING

Isoler altid din styreenhed ved kilden, far du abner enheden for at inspicere
den eller udskifte sikringer.

FORSIGTIG

Eksterne kabler skal kontrolleres for at sikre, at der ikke er sket skade pa
den fleksible kanal eller stik eller stikdaser. Hvis den fleksible kanal er blevet
beskadiget, eller hvis der er eksponerede ledere, skal de udskiftes.

O B

Eventuelle interne kabelformer, der bgjes, s& der kan abnes dgre, skal
kontrolleres for at sikre, at de ikke er slidte eller har skader pa kabelisoleringen.

7.1 Reservedele

Mold-Masters forventer ikke, at du bliver ngdt til at reparere nogen
styreenhedsdele pa kortniveau ud over sikringer. | det usandsynlige
tilfaelde, at der opstar en kortfejl, tilbyder vi en fremragende reparations-
og ombytningsfacilitet til alle vores kunder.

7.2 Inspektion af udstyr

Hvis udstyret udsaettes for vibrationer, anbefaler vi, at du bruger en isoleret
skruetraekker til at kontrollere, at ingen terminaler er blevet Igse.

Eksterne kabler skal kontrolleres for at sikre, at der ikke er sket skade pa den
fleksible kanal eller stik eller stikdaser. Hvis den fleksible kanal er blevet klemt,
hvis der er synlige skader, eller hvis der er nogen eksponerede ledere, skal de
af hensyn til din egen sikkerhed udskiftes.

7.3 Sikringer
ADVARSEL - HOJ SPZENDING

Isoler altid din styreenhed ved kilden, fgr du abner enheden for at inspicere
den eller udskifte sikringer.

7.3.1 Supplerende sikring - SVG

Konsollens forsyning, stremforsyningen og tilfarslen til HAN16-
sprgjtestobemaskinens stik er beskyttet af én enkelt sikring. Den kan findes
pa forsiden af styreenheden bag et panel, der tilgas via fire spaendskruer.

Tabel 7-1 Supplerende sikring

Sikring 1 sikring
Klasse 250 V keramisk,
med langsomt udslag

Ampere 5A

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes. Brugervejledning til SVG-styreenheder
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VEDLIGEHOLDELSE 7-2

7.3.2 Styreenhedskortets sikringer - SVG

Kontrolkortene har én forsyning med sikring til hver kanal. Disse sikringer
er monteret pa kortet og beskrevet i tabellen nedenfor.

Kortet kan glide ud af holderen, nar du har fjernet top- og sidedaekslet.
Lasn de fire speendskruer bagpa.

Tabel 7-2 Styreenhedskortets sikringer
Sikring 12-kanals indbyggede sikringer
Klasse 20 mm glassikring,

overspaendingsforhindrende
Ampere 2A

7.3.3 Sikringer til styreenhedskort - Kompakt SVG
Sikringsholderne er placeret bag pa styreenheden.

1. Fjern de fire skruer fra daekpladen bag pa styreenheden. Se Figur 7-1.

Skruer

Figur 7-1 Fjern skruerne

A

Sikring i holder

Figur 7-2 Sikringsrum - kompakt SVG-styreenhed

2. Treek sikringsholderen ud med handen. Se Figur 7-2.

3. Fjern og udskift sikringen.

Tabel 7-3 Styreenhedskortets sikring
Sikring 1 sikring
Klasse 250 V keramisk,
med langsomt udslag
Ampere 2A

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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FEJLFINDING

Afsnit 8 - Fejlfinding

A\

ADVARSEL
Serg for, at du har laest “Afsnit 3 - Sikkerhed” helt, far du foretager fejlfinding

af problemer med styreenheden.

/N

ADVARSEL - HGJ SPANDING

Sikringsdetektionskredslgbet kraever en kontinuerlig lav stramstyrke gennem
en afladningsmodstand med hgj impedans for at opretholde alarmtilstanden.

Som fglge heraf er belastningskredslgbet stadig tilsluttet
netspaendingsforsyningen, og det er ikke sikkert at forsgge at reparere eller
udskifte sikringen uden forst at isolere kredslgbet.

8.1 Fejl- og advarselsmeddelelser
Enhver af fglgende meddelelser kan blive vist pa fejlindikationslinjen:

Tabel 8-1 Fejlfinding

Fejlmeddelelse

Arsag

Handling

FUSE (SIKRING)

Sikringen for den zone mislykkedes.
Bemaerk: En sikring kan kun svigte
pa grund af en fejl, der er ekstern til
styreenheden. Identificer og ret fejlen,
for sikringen udskiftes.

Udskift sikringen med en af samme
maerke og type.

Der er en systemfejl, og konsollen

Notér serienummeret,
og noter ogsa datoen for
konsollens software pa siden

HELP (HJ/ELP) ved ikke, hvordan den skal reagere. Hjeelpeprogrammer. Kontakt
din leverandear, og hav disse
oplysninger ved handen.
Alle kontrolkortene undersgges
| reekkefolge, og pa en fungere.nde Hvis hver zone viser N/Z, og intet
styreenhed kan du se SCAN-dioderne . . ;
; . . kort vises eller blinker pa deres
blinke i raskkefalge, nar hvert kort SCAN-dioder, skal du kontrollere
N/z kontrolleres for tilfredsstillende ’

kommunikation. Hvis et kort ikke
reagerer pa konsollen, vises der
en N/Z-fejlmeddelelse for den ikke-
fungerende zone.

kommunikationsledningen
mellem konsollen og
styreenhedskabinettet.

Hvis SVG er udstyret med mulighed for udvekslingsprotokolinput, kan den generere
en alarm, hvis en "Abn"- eller "Luk"-kommando ikke bekraftes af hjeelpekontakter.

PINO/PINC

Et abent eller lukket signal
er ikke blevet bekreeftet af
feedbackkredslgbet, s& PINOpen
eller PINClosed er angivet.

Skift enheden til manuel,

og kontrollér, om portaktuatoren
og positionssensorerne fungerer
korrekt. Kontrollér eksterne
ledninger for frakoblinger eller
abne kredslab.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.

Brugervejledning til SVG-styreenheder






Mold
Masters:

,:’;;:_ OPLYSNINGER OM LEDNINGSF@RING FOR VARMEKANALENS STYREENHED 9-1

Afsnit 9 - Oplysninger
om ledningsforing for
varmekanalens styreenhed

ADVARSEL - HOJ SPAENDING

ADVARSEL
Sarg for, at du har laest “Afsnit 3 - Sikkerhed” helt, for du tilslutter styreenheden.

Veer yderst forsigtig, nar du tilslutter styreenheden.

Undlad at eendre forsyningsledningerne, for styreenheden er blevet frakoblet

alle elektriske forsyninger.

Foelgende standarder geaelder kun for styreenheder, der er tilsluttet ud
fra Mold-Masters-standarden. Andre specifikationer kan vaere blevet
angivet, da styreenheden blev bestilt. Der henvises til de medfelgende

specifikationsoplysninger.

9.1 Outputs

Der er et HAN24E-hunstik til de tolv zoner. Diagrammet nedenfor viser et typisk
forbindelsesdiagram for en SVG-12. For hvert par er den hgjere nummererede
stift ved jord, og den saenkede nummererede side aktiveres ved 24V DC,

nar styreenheden kreever, at ventilen abnes.

9.2 Outputklassificering
Hvert output er klassificeret til 5A 24V DC.

Output for SVG - 12 zoner

13 1p—— Zone 1

14 2—— Zone 2

15 33— Zone3

16 4 |—— Zone 4

17 5 Zone5

18 6 —— Zone 6

19 77—z 7
" one

20 < 8 = Zone 8
AN

21 Z 9—— Zone 9
<

22 T 10— Zone 10 -

23 11— Zone 11 -

24 12— Zone 12 -

0 Volt—

-24V
- 24V
- 24V
- 24V
- 24V
-24V
- 24V
- 24V
- 24V

24v
24V
24V
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9.3 Eksterne ledningsforbindelser

9.3.1 Input - Nordamerikansk version
Stik 1:

AMPO04-stik nummer 1

Start udleser-input

Skrueposition (-) (Ter kontakt)

Skrueposition (+)

Figur 9-1 AMPO4-stik nummer 1

Tabel 9-1 Input for stik 1
Kredslgb Stifter | Beskrivelse Format

Skrueposition |3 o0og4 | Accepterer en speendingskilde- 0 til 10 volt
indgang, der er relateret til
hovedskruens position.

En kalibreringsrutine i styreenheden
justerer den faktiske indgang til den
faktiske skrueposition.

Start udigser 10g2 | Seren lukket tilstand som et signal om | Normalt
at starte timeren for ventilsekvensen. | abent par

Stik 2:

AMPO04-stik nummer 2

Input A
(tor kontakt
pulssignal)

Input B
(tor kontakt
pulssignal)

Figur 9-2 AMPO4-stik nummer 2

Tabel 9-2 Input for stik 2
Kredslab Stifter | Beskrivelse Format
Input A 1092 | Accepterer et lukkesignal, Normalt &bent par
der kan bruges som udlgser (tgr kontakt)
for en eller flere porte.
Input B 3094 Accepterer et lukkesignal, Normalt abent par
der kan bruges som udlgser (tor kontakt)
for en eller flere porte.

Brugervejledning til SVG-styreenheder © 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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9.3.2 Input - Europaeisk version

VIGTIGT
Dette afsnit gaelder ikke styreenheden for den kompakte SVG.

OPLYSNINGER OM LEDNINGSF@RING FOR VARMEKANALENS STYREENHED

Et HAN16-stik giver forbindelse til kontrolinput som beskrevet nedenfor:

Tabel 9-3 Input for HAN16-stik

Kredslob | Stifter Beskrivelse Format

Alar- 50913 Gar til "lukket", nar der genereres en Normalt

moutput alarmtilstand. abent par

Analogt 6+ og 14- | Accepterer en strgmkildeindgang, der | 4 til 20 mA

input 1 er relateret til hovedskruens position.
En kalibreringsrutine i styreenheden
justerer den faktiske indgang til den
faktiske skrueposition.

Analogt 7+ og 15- | Accepterer en speendingskilde- 0 til 10 volt

input 2 indgang, der er relateret til
hovedskruens position.

En kalibreringsrutine i styreenheden
justerer den faktiske indgang til den
faktiske skrueposition.

Analogt 8+ og 16- | Accepterer en spaendingskildeindgang, | O til 10 volt

input 3 der er relateret til den sekundaere
skrueposition.

En kalibreringsrutine i styreenheden
justerer den faktiske indgang til den
faktiske skrueposition.

Start 1099 Ser en lukket tilstand som et signal om | Normalt abent

udlgser at starte timeren for ventilsekvensen par

Udlgser A |2 0g 10 Ser en lukket tilstand som et Digitalt input A
"impulssignal" for at starte timeren
for ventilsekvensen.

Udlgser B | 3 og 11 Ser en lukket tilstand som et Digitalt input B
"impulssignal” for at starte timeren
for ventilsekvensen.

Aktivér 40912 Ser en lukket tilstand som et signal Normalt
om, at sprgjtestgbemaskinen er klar abent par
til at begynde at arbejde. Alle andre
tilstedeveerende signaler ignoreres,
indtil [Enable] (Aktivér) er til stede

9.4 Input for udvekslingsprotokol (valgfrit)

VIGTIGT
Dette afsnit gaelder ikke styreenheden for den kompakte SVG.

SVG-styreenheden kan bruge udvekslingsprotokol- eller feedback-input fra

sensorer i aktuatoren, der forteeller, om ventilen er aben eller lukket. Der er ingen

standard for denne valgfrie funktion, men SVG-kabinettet har plads til et stik

i HAN24B-stgrrelse, sa et stik med hgj densitet som HAN72D ville blive monteret

efter anmodning for at acceptere feedbacksignaler.

© 2024 Mold-Masters (2007) Limited. Alle rettigheder forbeholdes.
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SYDAMERIKA

BRASILIEN (regionalt hovedkvarter)

tlf.: +55 19 3518 4040
e: brazil@moldmasters.com

EUROPA

TYSKLAND (regionalt hovedkvarter)

tlf.: +49 7221 50990
e: germany@moldmasters.com

SPANIEN
tlf.: +34 93 575 41 29
e: spain@moldmasters.com

FRANKRIG
tlf.: +33 (0)1 78 05 40 20
e: france@moldmasters.com

ASIEN

KINA (regionalt hovedkvarter)
tlf.: +86 512 86162882
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www.moldmasters.com
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tlf.: +52 442 713 5661 (sales)
e: mexico@moldmasters.com

STORBRITANNIEN OSTRIG

tlf.: +44 1432 265768 tlf.: +43 7582 51877
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e: poland@moldmasters.com e: czech@moldmasters.com
TYRKIET ITALIEN

tlf.: 490 216 577 32 44 tlf.: +39 049 501 99 55

e: turkey@moldmasters.com e: italy@moldmasters.com
KOREA

tlf.: +82 31 431 4756
e: korea@moldmasters.com

SINGAPORE*
tlf.: +65 6261 7793
e: singapore@moldmasters.com

*Dekker ogsa Sydestasien

NEW ZEALAND
tlf.: +61 407 638 314
e: newzealand@moldmasters.com
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